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El objetivo de este trabajo ha sido evaluar tecnologías de gestión de un residuo (lodo 

de fundición) de una forma ambientalmente admisible. Para ello, se ha evaluado la 

peligrosidad del residuo y, posteriormente, se han estudiado diferentes tratamientos 

previos al vertido y se ha realizado su evaluación ambiental. 

 

El lodo de fundición es un residuo que se genera en la fundición de piezas férreas, 

concretamente procede del lavado húmedo de los gases del horno fusor. Es un 

residuo ecotóxico, lo cual puede ser atribuido a la alta concentración de cinc en el 

lixiviado en medio ácido y a la carga orgánica (fenoles) del mismo, pudiéndose 

establecer relaciones de ecotoxicidad en función de la concentración de cinc y fenoles, 

tanto en el residuo original como en el residuo tratado. 

 

Entre las diferentes tecnologías de tratamiento, destacan los procesos de 

estabilización/solidificación con cal o cemento como agente aglomerante por su 

elevado interés en residuos de carácter tóxico mixto: orgánico e inorgánico, como es el 

lodo de fundición. 

 

Se ha llevado a cabo un estudio exhaustivo de los diferentes aditivos utilizados en los 

procesos de estabilización/solidificación en función de las características del residuo 

con el objetivo de evaluar los más adecuados para el lodo de fundición. 

 

Se han desarrollado diferentes formulaciones cal o cemento y aditivos/residuo con el 

fin de cumplir los parámetros ambientales: ecotoxicidad, movilidad de metales y carga 

orgánica, en diferentes escenarios de vertido, concluyéndose con la relación existente 

entre formulación y evaluación ambiental. Los aditivos utilizados han sido humo de 

sílice, carbón activo y lignosulfonato cálcico-magnésico de carácter comercial y finos 

de arenas de fundición y negro de humo de carácter residual. 

 

Por último, se ha realizado un estudio del comportamiento de los productos 

estabilizados/solidificados en medio ácido. Los parámetros estudiados han sido: pH, 

conductividad, potencial de oxidación-reducción y movilidad de los metales peligrosos 

encontrados en el lodo de fundición en función de la acidez del medio, 

estableciéndose relaciones entre dichos parámetros con el objetivo de evaluar el 

comportamiento de estos productos en medio ácido. 
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