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9.7. LES SITGES DE CAN BARTOMEU (CABRERA DE MAR,
MARESME)

9.7.1. ASPECTES HISTORICOARQUEOLOGICS

Les sitges de Can Bartomeu es troben ubicades en la mateixa area de la vall
de Cabrera, a l'indret on es situen el major nombre de la resta d'estructures
d'emmagatzematge que formen part del hinterland amb centre a l'oppidum de
Burriac. S’identificaren I'any 1991, al marge oposat del cami de Can Segarra
respecte les ja conegudes sitges de Can Miralles — Can Modolell, dins de la
mateixa propietat, en una remocié del subsol. Foren anomenades de Can

Bartomeu, I'antic toponimic del mas, per a diferenciar-les de les anteriors 4.

A diferencia de les sitges de Can Miralles, Can Bartomeu resta parcialment
inédit a I'espera d’'un article monografic relatiu al procés d’excavacio; amb tot,
les sitges han estat citades, i ubicades cronologicament, en d’altres
publicacions relatives a I'interpretacié genérica de la protohistoria iberica de la

vall de Cabrera o en monografies sobre algun dels jaciments de 'indret 404,

Can Bartomeu és un conjunt format per restes d’'un assentament rural
protohistoric amb una amplia agrupacié de sitges al seu voltant, de les quals en
foren excavades un total de trenta. Les noticies dels excavadors assenyalen
una perduracio del I'establiment des del s. lll a.C. fins I'lbéric tarda, en bona
part paral-lel a I'etapa final del proper poblat de Burriac, del qual havia de
dependre formant part del seu hinderland; amb una evolucié temporal evident
en les estructures d’emmagatzenament, aquestes presentaren diversos
moments d’amortitzacio, el que explicaria la concentracié d’'un grup nombrés de
sitges en el mateix paratge.

Amb els diferents hiatus cronologics identificats, sembla evident que el conjunt

de Can Bartomeu tingué el moment de maxima activitat entre finals del s. Il i

93 ZAMORA, D. et alii (1994). “Troballa d’'una nova sitja ibérica del jaciment de Can Miralles —
Can Modolell (Cabrera de Mar, El Maresme)”, Pyrenae, 25, p. 187.
%4 GARCIA , J. (1993). Turé dels Dos ..., op.cit. 307, p. 229.
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inicis del Il a.C., si bé existi una reduida perduracio en alguna de les sitges al
llarg del s. Il a.C. Aquestes caracteristiques d’utilitzacio, a partir de la segona
meitat del s. Ill a.C. fins a la conquesta romana, vinculen el jaciment a bona
part de les troballes de la vall de Cabrera, on en la mateixa cronologia s’associa
la majoria de la cultura material ibérica de l'indret, principalment la identificada

en sitges d’'emmagatzenament, on s’inclouen diversos objectes de ferro *°°.

% Entre d’altres com Can Miralles, Burriac, el cami de la Font Picant o Can Grandia, en
destaquen les sis sitges annexes a dos habitacles a Mas Catala, del s. lll a.C. amb fragments
d’objectes de ferro, les restes del Turd dels Oriols, amb tres sitges del Il i Il a.C. i alguns ferros,
i I'important lot de la necropoli del Turé dels Dos Pins, del 250-180 a.C.

PEREZ-SALA, M.; GARCIA, J. (2002). “El jaciment arqueologic del Mas Catala. Un
assentament rural a época ibérica situat a la vall de Cabrera de Mar”, Laietania, 13, pp. 5-48.
RIBAS, M. (1994). “Restes ibériques en el Turé dels Oriols (Cabrera de Mar)”, Laietania, 9, pp.
7-17.

GARCIA , J. (1993). El Turd de ..., op.cit. 307, pp. 220-227.
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9.7.2. INFORME DEL PROCEDIMENT ANALITIC REALITZAT

SELECCIO SOBRE EL CONJUNT MATERIAL

El diposit de materials de I'excavacio de Can Bartomeu (Matard) es conserva al
Museu de Matar6. Dels materials recuperats unicament un reduit grup
correspon a materials de ferro; d’aquests han estat triats els que s’adequaven
al criteris preestablerts, en relacio a la possible funcionalitat passada de I'estri i
a la seva conservacio. Amb la necessitat museistica de limitar al maxim
I'afectacio fisica sobre els materials, els objectes disponibles han estat els

seguents:

- 2068 (c.m. CB9157): element estructural.

- 2069 (c.m. CB9155): virolla.

- 2070 (c.m. CB9155): podall.

- 2071 (c.m. CB91524): protector d’eix - bela.
- 2072 (c.m. CB9157): podadera.

- 2073 (c.m. CB9157): barnilla.

- 2074 (c.m. CB9157): barnilla.

EXTRACCIO | IDENTIFICACIO DE MOSTRES

Amb el proposit d’evitar la major afectacié possible a les peces d’analisi,
s’extreuen les seglients mostres / superficies d’observacié, identificant-les amb
els seguents codis:

- PT/2068/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall paral-lel a la
fractura d’'un dels extrems de l'estri, perpendicular a la vertical de l'objecte
(diagrama extraccié mostra 2068, fig. 1). La superficie estudiada correspon a
la cara obtinguda del fragment separat (d.e.m. 2068, fig. 3).

- PT/2068/2: tall transversal C-D. Aprofitant la punta fracturada, s’ha
tallat una seccié del rebld que travessa perpendicularment la peca (d.e.m.
2068, fig. 2). La superficie estudiada correspon a la cara obtinguda del

fragment separat (d.e.m. 2068, fig. 4).
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- PT/2069/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall parallel a la
fractura de la punta de l'estri, perpendicular a la vertical de I'objecte (d.e.m.
2069, fig. 1). La superficie estudiada correspon a la cara obtinguda del
fragment separat (d.e.m. 2069, fig. 2).

- PT/2070/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall parallel a la
fractura de I'extrem inferior de I'estri, a 'area d’emmanegament (d.e.m. 2070,
fig. 1). La superficie estudiada correspon a la cara obtinguda del fragment
separat (d.e.m. 2070, fig. 3).

- PT/2070/2: tall transversal C-D. Aprofitant la fulla fragmentada, s’ha
efectuat un tall paral-lel a la fractura de I'extrem superior de 'estri, a I'area més
propera a la punta (d.e.m. 2070, fig. 2). La superficie estudiada correspon a la
cara obtinguda del fragment separat (d.e.m. 2070, fig. 4).

- PT/2071/1: tall transversal A-B. Tall efectuat paral-lelament a la fractura
de I'extrem superior de l'objecte (d.e.m. 2071, fig. 1). La superficie estudiada
correspon a la cara obtinguda del fragment separat (d.e.m. 2071, fig. 2).

- PT/2072/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall paral-lel a la
fractura de I'extrem inferior de I'estri, a 'area d’emmanegament (d.e.m. 2072,
fig. 1). La superficie estudiada correspon a la cara obtinguda del fragment
separat (d.e.m. 2072, fig. 2).

- PT/2073/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall perpendicular a la
llargaria de I'objecte (d.e.m. 2073, fig. 1). La superficie estudiada correspon a
la cara obtinguda del fragment separat (d.e.m. 2073, fig. 2).

- PT/2074/1: tall transversal A-B. S’ha procedit a efectuar un tall
perpendicular a la llargaria de l'objecte i paral-lel a un dels seus extrems
(d.e.m. 2074, fig. 1). La superficie d’estudi correspon a la cara obtinguda del

fragment separat (d.e.m. 2074, fig. 2).

OBSERVACIO MICROSCOPICA

- PT/2068/1.
Mostra totalment mineralitzada que presenta una morfologia de diferents capes,
un minim de tres, o possibles lamines d’0Oxids, separades entre elles per grans

escletxes que han accentuat el procés degradador del metall. Amb I'excepcid
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de petites colonies ferritiques o grans aillats en la matriu oxidada de la mostra
(fotog. 1), s’aprecia generalitzadament una estructura de disposicié colomorfa,
amb bandes de divers grau d’oxidacid; les capes més externes, amb contacte
amb el medi, presenten restes adherides alienes a I'objecte.

L’'observacid microscopica permet identificar nombroses inclusions no
metal-liques en la matriu, majoritariament deformades pel treball mecanic.
Alhora, sén evidents a determinades zones de la mostra empremtes de

cadenes de carburs que, a ben segur, delimitaven grans de ferrita (fotog. 2).

- PT/2068/2.

La mostra corresponent a la seccid d’'un reblé de l'objecte 2068 es troba
totalment mineralitzada. De forma circular, presenta diverses capes amb
diferent grau d’oxidacio, formant bandes de disposicié colomorfa, fins les més
externes, molt degradades per 'accié ambiental.

A diferencia de la mostra obtinguda de la mateixa pec¢a, no s’evidencia gran
quantitat d’inclusions, presentant una matriu oxidada forca neta. En relleu
negatiu soén visibles molt fines empremtes o reliquies del que pogué ser
cementita intergranular (fotog. 1), la qual mostra en determinades arees els

perfils de grans ferritics ja desapareguts.

- PT/2069/1.

Mostra de seccio circular gairebé totalment mineralitzada, amb nombroses
escletxes i vies de penetracié de I'oxidacido que delimiten zones amb diferent
grau de degradacié. Macroscopicament son evidents multiples esquerdes i
buits interns que perfilen una unica lamina de metall doblegada sobre ella
mateixa de forma conceéntrica.

La matriu oxidada conserva nombroses inclusions, algunes d’elles clarament
deformades i, de forma minoritaria, algunes arees metal-liques (fotog. 1).
L’atac quimic sobre la mostra no ha permes identificar els seus limits de gra o

les seves caracteristiques singulars.
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- PT/2070/1.

La mostra PT/2070/1 correspon a la zona de major gruix de la pecga, a
'emmanegament. La seva matriu es troba mineralitzada de forma absoluta,
amb gran homogeneitat d’'oxidacié en tota la superficie estudiada, trobant-se
les zones més externes lleument exfoliades pel contacte amb el medi.
Macroscopicament destaca una gran escletxa central o buit, allargassat en la
secci6 i paral-lel a 'amplada de l'estri; son visibles multiples i petites vies de
penetracid de I'0xid en el procés degradador.

Microscopicament, només una zona molt limitada presenta reliquies de la
microstructura metal-lica ja desapareguda, i es tracta d’empremtes sobre la
matriu de cadenes de carburs que vorejaven els grans (fotog. 1), en nombre
molt escadusser. No s6n nombroses les inclusions detectades, i es troben

deformades en el mateix sentit que I'escletxa central.

- PT/2070/2.

Mostra corresponent a la fulla del podall 2070, en la zona més prima i aplanada
de l'estri. Com [l'anterior, esta mineralitzada i es caracteritza per la gran
escletxa central ja observada que, paral-lelament a I'amplada, es ressegueix
fins a un dels extrems, el que funcionava com a tall de I'eina. La matriu oxidada
presenta bandes de desenvolupament colomorf.

Tot i ésser de menor seccid i mostrar, per tant, major deteriorament que
PT/2070/1, ha estat possible identificar una colonia de grans ferritics de
grandaria variable (fotog. 1), els quals no presenten deformacié mecanica ni

indicis de carburacio.

- PT/2071/1.

La mostra PT/2071/1 presenta una matriu oxidada, producte de l'accié de la
mineralitzacié sobre I'antic metall. En aquest sentit, s’observen diverses grans
escletxes produides per l'oxidacié que, alhora, han permés la penetracio i
difusid del procés degradant; sembla existir un cos central, clarament
diferenciat per dues fissures que el ressegueixen lateralment, amb dues altres
capes que el cobreixen en el sentit aplanat de I'objecte. Les capes laterals es

caracteritzen per la gairebé total degradacio, practicament ja convertides en
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mineral pords i molt deformat. En la part central, son evidents les nombroses
escletxes de petita grandaria, mostrant zones amb importants focus d’oxidacio.
Basicament formada la matriu per bandes de disposicid colomorfa, en
I'observacié microscopica no s’aprecien gaires inclusions o impureses alienes a
la mineralitzacio. Si han estat localitzades algunes reliquies de gra perlitic, de
forma escadussera, que han deixat localment la seva empremta sobre la matriu
d’oxid (fotog. 1).

- PT/2072/1.

Mostra de matriu gairebé totalment oxidada, deformada per la mineralitzacio
que, a la zona més externa, ha modificat el gruix i volum original de la peca.
Presenta diverses grans esquerdes irregulars, les quals han funcionat com a
vies de penetracié del procés degradador, i la disposicié de bandes colomorfes
és prou homogeénia en tota la superficie estudiada. No s’observen possibles
linies de soldadura ni nombroses inclusions, essent encara visibles uns
minoritaris grans ferritics que encara conserven l'estat metal-lic. A una zona
central de la mostra, ha estat possible d’observar empremtes de cadenes de
cementita disposades intergranularment i d’altres formant alguns petits grans
perlitics (fotog. 1), les quals perfilen la passada existéncia d’'una xarxa

microstructural no conservada.

- PT/2073/1.

Mostra de matriu oxidada, consolidada per una restauracié superficial que ha
eliminat la major part de les deformitats externes provocades per la
mineralitzacié. La matriu mostra una disposicio de bandes colomorfes, amb
multiples esquerdes dilatades que han ajudat a la via de penetracié del procés
degradador, d’entre les quals destaca un buit central, a partir del qual sembla
haver-se estées bona part de l'oxidacidé; a part d’alguna escletxa que hi
connecta, el forat es prolonga per un dels seus extrems en una més estreta
obertura que s’acaba tancant abans d’arribar a la vora de la superficie de la
mostra.

La unica informacio visible de la seva microstructura correspon, per una part, a

'abundancia d’inclusions i, per altra, a la identificaci6 d’'una minima zona
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metal-lica, on s’observen restes ferritiques de diversa grandaria (fotog. 1),

separats entre ells i com a restes metal-liques en la matriu oxidada.

- PT/2074/1.

Mostra totalment mineralitzada, sotmesa a una restauracié superficial que ha
eliminat les restes d’adheréencies externes i dilatacions per recrear la suposada
seccio original, de forma quadrangular amb angles arrodonits. La seva matriu
oxidada es caracteritza per l'existencia de diverses escletxes obertes pel
procés degradador i, de forma especialment interessant, per I'existéncia de dos
forats centrals que, en la resta de I'objecte sembla convertir-se en un unic eix
central longitudinal a la pega. La preséncia de possibles restes alienes a la
matriu post- metal-lica a linterior dels forats centrals fou descartada per un
microanalisi d’elements quimics (fig. 63), que revela que es tractaven

unicament d’oxids de ferro.

Figura 63. Espectre qualitatiu d’elements quimics identificats en el buit central de
PT/2074/1.
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En la matriu oxidada no s’observaren gran nombre d’inclusions. En el mateix
sentit, es pogueren identificar minoritariament reliquies o empremtes de
cadenes de carburs sobre la matriu oxidada, formant part, possiblement, de

grans perlitics (fotog. 1).

INTERPRETACIO

- PT/2068/1-2.

L’'objecte 2068 es troba totalment mineralitzat, fet evidenciat en les dues
mostres obtingudes. Macroscopicament, sembla més que probable el fet que la
el cos principal, de seccié rectangular aplanada, es configura a partir d’'un
minim de tres lamines superposades; les deficients soldadures entre aquestes
capes provoca una generalitzacio en el procés degradador del metall, ja que la
incorrecta unié produi bosses d’aire a partir de les quals s’inicia i estengué la
oxidacio. Al dilatar-se I'objecte per I'oxidacio, les esquerdes s’expandiren, fent-
lo augmentar de volum i provocant, alhora, la seva total afectacio.

Les molt escadusseres restes metal-liques conservades es concentren en la
hipotética lamina central, la de més tardana oxidacid; també en ella s’observen
les empremtes de cementita identificades. Aquest fet ens fa suposar que
'objecte, o almenys la seva anima, era formada per un acer dolg, lleument
carburat. Les nombroses inclusions revelarien un pobre treball de purificacid
qué no acaba d’extreure les restes d’escoria de la massa de metall; la
deformaci6é d’aquestes impureses en la matriu donarien indicis d’'un important
treball de martellatge per a conformar la peca, en la posterior etapa de forja,
operacio necessaria per a aplanar 'objecte.

El clau o reblé també corresponent al conjunt s’elabora de forma ben
diferenciada a la resta de I'objecte. D’una banda, res no pressuposa que el clau
no es produis a partir d’'un unic fragment o porcié de barra, conformat en calent
sense estirar, fet pel qual no es detecten esquerdes o buits interns en la seva
seccid. La porcio del maser emprat havia rebut, en contraposicié a I'anterior, un
correcte treball de purificaci6 amb extraccié d’escories a través del treball
mecanic; alhora, la seva microstructura semblava identificar a un

hipoeutectoide amb molt baix contingut de carboni, potser essent un acer més
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dol¢ que l'observat a l'altra mostra. Tot i aquestes diferencies, ambdues
mostres poden pertanyer perfectament al mateix procés d’elaboracio, on es
conforma 'objecte a partir de diferents parts de la massa original, amb diferents

caracteristiques de carburacid i treball mecanic.

- PT/2069/1.

Soén diversos els trets que es poden definir en I'estudi de la mostra, extreta de
I'extrem d’un objecte identificat com a virolla.

Cal comprendre que l'estri s’elabora molt possiblement a partir d’'una unica
barra de grandaria mitjana o d'una porcié d’'un massa de ferro de majors
dimensions. El ferrer executa un treball de purificacido poc acurat sobre linicial
fragment de massa, del que no expulsa totes les escories existents. Tot seguit,
el transforma en una lamina plana possiblement rectangular, que posteriorment
conforma en un con massis en el seu extrem i buit a la base, convertida en
emmanegament.

La mostra estudiada s’obtingué de la punta massissa, i permet observar la
tecnica emprada per resoldre aquella part de I'estri. Si durant la forja s'utilitza
una unica lamina de metall, aquesta fou prou prima per poder-se enrotllar
longitudinalment, en forma d’espiral concéntrica que permetia concentrar en un
petit volum tot el metall. En aquesta fase de forjat, s’ha de suposar que es
treballa a la suficient temperatura per mantenir el metall prou plastic per a la
seva manipulacio, tractant-se d’'un doblegament tan acusat; tot i aixi, o no
s’assoli prou escalfor o no hi hagué prou martelleig per a executar unes
correctes soldadures entre els plecs de la lamina, el que ocasiona bosses
internes d’aire precedents als focus d’oxidacié identificats a la mostra. Ja que
son visibles les restes de martelleig en l'orientacié d’alguna de les inclusions,
sembla probable el fet de que I'objecte arribés a suficient temperatura pero que
aquesta no es mantingué prou temps perquée, amb l'ajut del treball mecanic, es
realitzessin correctament les soldadures.

Per altre part, la microstructura original de I'objecte semblava ésser del tipus
ferriticoperlitic amb baix contingut de carboni. Les deficiéncies técniques durant
el procés de conformacio i la manca de propietats del metall per a la seva

funcio, marcarien la limitada qualitat de I'estri.
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- PT/2070/1-2.

De les dades obtingudes en I'observacié de les dues mostres analitzades de la
peca, se’n dedueixen diversos trets definitoris del seu procés d’elaboracio. No
han estat nombroses les inclusions localitzades en la matriu, fet que indica un
acurat martelleig principalment durant la purificacio; és de suposar que el ferrer
empraria barres o porcions de metall i les aplanaria suficientment per poder, en
posterioritat, conformar I'objecte, sotmetent-la a un treball mecanic continuat
que alhora li permetria expulsar eficientment 'escoria del metall.

La preséncia de la gran escletxa central, perpendicular al suposat sentit de
martelleig, pressuposa una soldadura mal realitzada, causada per un insuficient
tractament termic i mecanic del metall (poca temperatura de la fornal o poc
temps de manteniment de I'escalfor necessaria i, alhora, poca pressié en el cop
del martell). La possibilitat de disposar de dues mostres ha facilitat el seguiment
de l'esquerda, que es desenvolupa practicament en tota la seccio,
perpendicular a I'accié de martelleig de I'artesa; per tant, les dades indicarien
que es tracta de dues lamines originals, mal soldades per donar forma a
I'objecte, o d’'una unica lamina doblegada sobre ella mateixa.

Desconeixem en gran part les caracteristiques microstructurals de I'estri; la
preséncia d’empremtes de cadenes de carburs en determinades zones i de
petites colonies de grans ferritics permeten suposar un metall amb
heterogeneitat en el percentatge de carboni, del qual no tenim cap constancia

de si es realitzaren tractaments especifics locals.

- PT/2071/1.

La mostra observada es troba totalment mineralitzada, essent possiblement
representativa de I'estat genéric de I'estri. Macroscopicament, és evident que
es tracta d'un objecte conformat a partir de diferents porcions de metall,
desconeixem si originaries de la mateixa massa de ferro o de la mateixa barra.
El ferrer disposa d’'un minim de tres lamines per donar la forma aplanada al
podall; les col-loca una sobre l'altra i n’efectua el suficient treball mecanic per,
segons el seu criteri, procedir a la unié o soldadura de les diferents parts de
metall. La realitat en fou un altre, ja que el martelleig i les condicions de pressio

- temperatura a que es sotmeté I'objecte no permeteren la correcte soldadura i,
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en contraposicio, generaren les corresponents escletxes amb aire que iniciaren
el procés de mineralitzacié i conseguent degradacio de la matriu metal-lica.

En referéncia a l'estudi metal.lografic de la mostra, la manca d’inclusions
pressuposa que, com a minim en la lamina central, es produi un acurat treball
mecanic per expulsar escories; si les deficients soldadures ja esmentades eren
implicites d’'un treball de forja molt limitat, el procés en el qual s’eliminaren les
inclusions del metall havia de correspondre a la postreduccido, moment en el
qual es neteja el maser d’'impureses i es segmentaren les porcions o barres
originaries de les lamines que conformaren l'objecte. De la desapareguda
microstructura del metall original unicament han estat conservades diverses
empremtes de grans perlitics sobre I'0xid, en tan petit nombre que, com a
minim en la lamina central, cal suposar que es tracta d’'un hipoeutectoide molt
dolg, per tant, amb molt baix percentatge de carboni. Amb tot, no hi han indicis
a la resta de la superficie observada i, en especial, a les capes més exteriors
que requerien una major duresa, essent molt limitades les dades que ens
puguin indicar si la pega complia les necessitats mecaniques que la seva funcio

exigia.

- PT/2072/1.

La mostra PT/2072/1 correspon a un fragment proper a 'emmanegament d’una
podadera, en la zona de major gruix de I'objecte. Tot i aquesta ubicacié de la
mostra d’estudi, aquesta es troba en avancada mineralitzacid, fet que no
permet establir una interpretacié prou acurada del metall i les técniques de
treball en que fou elaborat I'estri. De la reduida informacié disponible, en
destaquen diferents aspectes: possiblement la pega es conforma a partir d’'una
unica porcié de massa o barra, ja que no s’han identificat lamines o linies de
soldadura que reflecteixin el contrari; aquest bloc de material fou
convenientment treballat per extreure’n I'escoria i no sembla que tingués una
microstructura metal-lica homogénia en contingut de carboni. La localitzacio
d’empremtes de grans perlitics permet intuir una microstructura ferriticoperlitica
formant un acer dolg, que unicament es situa en una zona limitada de la

mostra; en arees properes, amb les mateixes condicions de degradacié, no
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s’observen reliquies d’aquesta estructura hipoeutectoide, i unicament sén
visibles grans ferritics aillats dins la matriu oxidada.

Cal suposar, per tant, que I'objecte fou elaborat a partir d’'una unica barra de
metall de microstructura heterogénia, amb presencia de carboni distribuit
aleatoriament, i sobre la qual es desconeix si s’efectuaren posteriors

tractaments térmics que milloraren les seves propietats mecaniques.

- PT/2073/1.

La mostra PT/2073/1 no aporta suficient informacioé per interpretar de forma
exhaustiva el seu procés d’elaboraci6. Gairebé totalment mineralitzada aporta
el fet, ja identificat en altres mostres d’objectes contemporanis, de I'existéncia
d’un forat central que es suposa longitudinal a tot I'objecte. A diferéncia d’altres
peces, no s’ha pogut identificar cap resta aliena al metall dins 'esmentat forat;
aquesta realitat pressuposa que I'objecte es conforma a partir d’'una Unica
lamina o barra, aplanada pel treball mecanic durant les tasques de
postreduccié o ja en la forja, que posteriorment es plega sobre si mateixa a fi
de generar el gruix necessari per I'objecte. La hipotesi més plausible es
centraria en I'existéncia de la unica lamina, ja que unicament s’ha identificat a
nivell microscopic una continuitat del buit en un dels sentits perpendiculars al
treball de martellatge sobre la peca essent, per tant, l'altre sentit el
corresponent a l'area de doblegament de la lamina inicial. Amb tot, les
condicions temperatura - temps amb combinacié amb I'esfor¢ mecanic no foren
suficients per assolir una soldadura efectiva.

De les reduides dades aportades per la conservacido de la microstructura,
alhora afirmades pel procediment de conformacié esmentat, es pot interpretar
que es tracta d’'un objecte de molt limitades qualitats metal-lurgiques, que no
rebé un aprofundit procés de postreduccio per eliminar les impureses del metall
I que les poques empremtes de la seva microstructura revelen que era, com a

minim majoritariament, de tipus ferritic.

- PT/2074/1.
La mostra PT/2074/1 es caracteritzava macroscopicament per una matriu

d’oxid de ferro que presentava uns buits centrals de dificil interpretacié. A
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diferéncia de peces anteriors del mateix conjunt, no eren visibles plegaments
amb linies de soldadura; alhora, no s’identificaren restes de cap cos central alie
que s’emprés com a anima sobre la qual conforma I'objecte. En aquest darrer
sentit, no s’han observat reliquies o empremtes del que podia haver estat una
area de major carburacio al voltant dels forats.

A causa del deficient estat de la matriu, no podem saber si es tracta d'un
objecte conformat per plegament a partir d’'una unica lamina o si fou elaborat
amb diferents lamines sobreposades. En tot cas, si bé el bloc o blocs de metall
originaris foren sotmesos a un acurat treball de postreduccid, en la posterior
forja I'estri no assoli la suficient temperatura durant el temps necessari per
eliminar qualsevol resta d’aire del seu interior a través del martellatge. Es
possible que la primera conformacié consistis en obtenir la seccié quadrangular
en tota la peca per, un cop refredada, procedir a un segon i més lleu
escalfament que permetés suavitzar les arestes i apuntar I'extrem de la tija.

La molt escadussera informacié de que es disposa sobre la ja desapareguda
microstructura metal-lica, apunta a un objecte en bona part ferritic perd, com
moltes d’altres ja estudiades, amb una minima dispersid heterogénia de carboni
que provoca algunes zones de caracter hipoeutectoide.
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PT/2068/1. Fotografia 1. Imatge de la matriu mineralitzada de la mostra amb la
preséncia d’'un solitari gra ferritic (x 560 augm.).
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PT/2068/1. Fotografia 2. Empremtes de cementita sobre matriu oxidada (x 350

augm.).
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PT/2068/2. Fotografia 1. Imatge de matriu d’0xid amb empremtes de cadenes
de carburs (x 350 augm.).

PT/2069/1. Fotografia 1. Colonia de grans ferritics sobre fons oxidat (x 180

augm.).
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PT/2070/1. Fotografia 1. Relleu de la matriu mineralitzada de la mostra amb
empremtes de cadenes de carburs (x 1100 augm.).

PT/2070/2. Fotografia 1. Colonia de grans ferritics de grandaria irregular sobre

matriu oxidada (x 350 augm.).
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PT/2071/1. Fotografia 1. Reliquia de gra perlitic sobre matriu oxidada de la

mostra (x 350 augm.).

PT/2072/1. Fotografia 1. Empremtes de cadenes cementitiques sobre la matriu

oxidada (x 350 augm.).
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PT/2073/1. Fotografia 1. Grans ferritics aillats sobre la matriu oxidada de la
mostra (x 560 augm.).

PT/2074/1. Fotografia 1. Empremta de gra perlitic sobre la matriu oxidada (x
350 augm.).
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2068

Mostra
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Figura 1. Extracci6 de la mostra  Figura 2. Extracci6 de la mostra
PT/2068/1. PT/2068/2.
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— -

Figura 3. Mostra PT/2068/1 i localitzaci6  Figura 4. Mostra PT/2068/2 i

de fotografies de microscopia. localitzaci6 de fotografies de

microscopia
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2069

Mostra
2069/1
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Figura 1. Extracci6é de la mostra PT/2069/1.

Figura 2. Mostra PT/2609/1 i localitzacié de les fotografies de microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2070
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Figura 1. Extraccioé de les mostres PT/2070/1 i PT/2070/2.

Figura 2. Mostra PT/2070/1 i Figura 2. Mostra PT/2070/2 i localitzacio

localitzaci6 de fotografies de de fotografies de microscopia.
microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2071
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Figura 1. Extracci6é de la mostra PT/2071/1.

Figura 2. Mostra PT/2071/1 i localitacié de fotografies de microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2072
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Figura 1. Extracci6é de la mostra PT/2072/1.

Figura 2. Mostra PT/2072/1 i localitzacio de fotografies de microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2073
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Figura 1. Extraccié de la mostra PT/2073/1.

Figura 2. Mostra PT/2073/1 i localitzacié de fotografies de microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2074

Mostra 2074/1

Figura 1. Extraccié de la mostra PT/2074/1.

Figura 2. Mostra PT/2074/1 i localitzacio de fotografies de microscopia.
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9.7.3. CONSIDERACIONS SOBRE EL MATERIAL | EL SEU
CONTEXT

Els utils provinents de les sitges de Can Bartomeu presenten diversitat
tipologica i, possiblement, cronologica. L'aparicio d'aquests materials com a
amortitzacio de les estructures d'emmagatzematge sembla correspondre a un
proceés relativament perllongat d'abandonament, amb hiatus temporals d'entre
els. llliels.Ila.C.

Funcionalment, el conjunt d'objectes estudiat pot dividir-se en tres grans grups:
d'una banda els estris de caire industrial, d'altra les eines agricoles i, amb un
unic exponent, les armes.

Dins dels estris industrials es trobarien els elements de suport d'estructures i
els claus i barnilles; es tractaria d'objectes amb necessitats mecaniques
concretes, les quals haurien d'estar vinculades a les tasques a realitzar, que en
determinats casos podrien necessitar d'especial duresa o, contraposadament,
d'una especial capacitat ductil.

Les dues eines agricoles identificades corresponen a estris de tall, un podall o
falcd i una podadera, ambdues necessitades de propietats de duresa en el tall i
la punta.

Finalment, I'arma correspon a una virolla, I'extrem inferior i contrapés d'una
llanga o estoc que, per les seves necessitats similars a les d’'una punta d’estoc,
utilitzable com a segona punta ofensiva a més de contrapés, calia donar-li

maxima duresa.

Dels estudis metal-lurgics realitzats als objectes, les interpretacions sobre els
processos d'elaboracié i conformacié d’aquests sén coincidents. Els estris
2068, 2070 i 2071 foren elaborats a partir de diferents lamines; altrament, a la
peca 2074 |'artesa lamina o realitza plegaments sobre la mateixa lamina, com
s'observa a la barnilla 2073, per assolir uns gruixos molt reduits, en una clara
evidéncia que el procediment de treball passava per la confeccié de l'estri a
partir de petites porcions o de plegaments d'una porcio estirada, dedicant molt
més esfor¢c de forma intencionada que si simplement es conformessin les

peces emprant un unic bloc de metall aformat.
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Amb tot, hi ha altres caracteristiques forca comunes entre els objectes
estudiats com l'abundant preséncia d'inclusions, el contingut heterogeni de
carboni, (sempre, pero, oscil-lant entre el ferro dolg i I'hipoeutectoide de baix
contingut en C) i les soldadures deficients. D'aquestes és factible extreure'n
algunes conclusions comunes, generalitzades en altres conjunts préviament
estudiats:

- Els treballs de compactacio i purificacio, i els posteriors de forja, no eren
suficientment efectius per eliminar les escories del masser; es desconeix si tot
el procediment, des de la reduccié a la conformacio i acabat de I'objecte, era
realitzat pel mateix taller o si al metal-lurgic local li arribava el metall com a
currency bar o lingot, perd en cap de les fases no es produi un bon treball
mecanic per netejar el metall.

- L'artesa, fos per problemes derivats d'una infrastructura deficient o per una
limitada pericia, no podia assolir de forma continua prou temperatura de la
fornal per a realitzar la totalitat de tractaments que pretenia donar a I'objecte;
les soldadures que s'efectuaven no unien de forma eficient les superficies de
contacte (circumstancia provocada per la manca de temperatura i I'esmentada
limitacié del martellatge) i alguna de les conformacions es realitzaven en fred,
deformant parcialment la microstructura.

- El metall base emprat era de notable ductilitat, amb unes caracteristiques que
podien resultar adients per algun dels objectes d'Us industrial, perd que no
oferia suficients propietats mecaniques per les eines o altres peces. Las
condicions de conservacio del material estudiat no han permés analitzar les
capes més externes, les superficials, que podien haver mostrat possibles
cementacions per endurir arees amb necessitats especifiques.

- Cap de les mostres indica tractaments termics generalitzats per guanyar
duresa o combinar propietats, fet que pot estar coartat per I'esmentada manca

de capes externes perimetrals.

Amb les caracteristiques comentades no és possible hipotetitzar sobre
aspectes o trets definidors del lot, essent una prova més sobre I'neterogeneitat

funcional del conjunt mostral. Cap de les mostres presenta unes peculiaritats
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clarament diferenciades de la resta, com tampoc no formen un conjunt
tecnologicament homogeni.

Les limitades propietats que presenten algunes d'elles poden estar vinculades
intencionadament a la seva funcid, com la bela 2071 d'acer dol¢ que precisava
de la ductilitat propia d'aquell grau de carburacié. Contraposadament, la virolla
2069 presenta unes propietats mecaniques gens adients a la seva utilitat.
Altrament, els casos del podall i de la podadera no poden ser representatius

per la manca de resultats obtinguts en la mostra estudiada.

A partir de les dades anteriors, cal interpretar el conjunt en un context
cronologic de plena generalitzacié de I'is del ferro en 'area. L’especialitzacid
com a explotacié agricola de l'establiment, de tipus rural i envoltat de sitges
d’emmagatzenament de I'excedent, la converteix en aliena a tot procés
productiu de caire siderurgic. Depenent d’'un dels centres propers, a ben segur
de I'oppidum de Burriac, a Can Bartomeu portaren els estris necessaris pels
treballs quotidians del nucli de dependéncia, on foren elaborats o importats en
qualsevol dels frequents fluxos comercials. Les caracteristiques, pero, del lot
son paral-leles a les corresponents a Can Miralles — Can Modolell, amb

diversitat tecnologica potser vinculada a diversitat de taller productor.
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