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9.8. CAN MIRALLES - CAN MODOLELL (CABRERA DE MAR,
MARESME)

9.8.1. ASPECTES HISTORICOARQUEOLOGICS

Les sitges de Can Miralles - Can Modolell formen part de la muni6 de restes i
troballes de cronologia ibérica ubicades a la vall de Cabrera, en un indret que
abarca des dels turons de Burriac i dels Dos Pins fins a la plana litoral, essent
limitat lateralment pels contraforts de la Serralada Litoral.

El grup de sitges foren descobertes, de forma progressiva i al llarg dels anys,
en els marges i el subsol del cami de Can Segarra i els terrenys annexs, en
una area propera al poblat de Burriac (500 m. aprox.), a mesura que les
remocions i les diferents obres afectaren l'indret. Des d’inicis dels anys seixanta
fins la década dels noranta s’anaren descobrint consecutivament fins a catorze
sitges, les quals s’identificaren i recopilaren modernament continuant la
numeracio geneérica d’estructures d’'emmagatzenament de la vall de Cabrera de
Mar (sitges 19-38) 4%

El gran nombre de sitges conegudes a l'area s'’interpreten vinculades a les
diverses estructures d’habitacio i d’explotacié agraria de la vall; totes elles
formarien part del hinderland de I'oppidum laieta de Burriac, el nucli central de
la zona que domina entre els s. VI i Il a.C. el territori del Maresme, i que vincula
diferents jaciments identificats com la necropoli i les restes edificatives del Turd
dels Dos Pins, les habitacions de Can Borras, les del Mont Cabrer, la necropoli
de Can Rodon de I'Hort, i els altres grups de sitges de Can Bartomeu, Mas
Catala, el cami de la Font Picant o Can Grandia.

Les sitges de Can Miralles — Modolell es caracteritzen per un conjunt material
que, cronologicament, compren un hiatus temporal que aniria entre el 375 i la
seva amortitzacié final, al voltant del 150 a.C., en una facies prou

representativa de la resta d’estructures de filiacio laietana de la vall. Apart de

4% pyJOL, J.; GARCIA, J. (1985) “El grup de sitges de Can Miralles — Can Modolell (Cabrera
de Mar, Maresme”, Laietania, 2-3, p. 140
ZAMORA, D. et alii (1994) “Troballa d’'una nova...”, op.cit. 403, p. 186.
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les sitges de no factible classificacidé concreta per manca de material datable,
en el conjunt semblen diferenciar-se grups segons cronologia:

- Unes sitjes de materials més antics (sitges 26 i 27), del s. IV, on
s’identificaren vaixelles atiques de figures roges i vernissos negres.

- Un segon grup de sitjes amortitzades a finals del s. lll i principis del Il
a.C. (sitges 22, 30, 31, 34, 35, 38), amb amfora greco-italica, punico-
ebusitana, vernissos negres occidentals i ceramica ibérica; podria
atribuir-se al mateix grup la sitja 24 que, sense materials ceramics de
datacid, aporta la troballa d’'un enterrament d’incineracié amb aixovar
divers, entre el qual en destacava un casc amb galteres de ferro, tipus
Montefortino, i el corresponent lot d’'armament associat, amb una espasa
La Tene I, i dards i llances d’emmanegament tubular i nervadura central,

- Un darrer grup que correspondria a la sitja de més tardana amortitzacio,
la 33, a la qual pertanyien els materials de ferro estudiats i que es datava
a partir de campaniana A d’inicis de s. Il a.C.

La cronologia proporcionada pels materials amb els quals es colmata indica
una datacio relativa al seu desus i amortitzacio, pel que es considera que
majoritariament es trobaven en funcionament al llarg dels segles IV i lll a.C. i
que, finalitzant la seva utilitat a mitjans del s.Il a.C., s’abandonaren a causa
dels canvis de reordenacio territorial, poblacional i econdmica que provoca la

presencia dels nouvinguts.

L’estructura de les sitges sembla correspondre al model habitual de diposit de
gra, excavat en el sol de forma esfero-cilindrica o ovoidal (fig. 64).

El contingut amb el qual s’amortitzaren es presenta en capes de materials de
rebuig, fragmentat o inutilitzat, amb una coberta final de codols i terres que
regularitza fins al nivell superficial; majoritariament, es trobaren segmentades
en seccid, per I'obertura o erosié dels marges d’'una rasa o del propi cami, o

escapcats pel rebaix de la cota superficial.
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Figura 64. Seccio tipus d’una de les sitjes del conjunt segons Maria Ribas (de Pujol-
Garcia, 1985, p. 55).

Amb una capacitat individual d’entre 5 i 9 m®, i afegides al gran nombre
d’estructures similars identificades a la zona, les sitges es consideren
excessives per estar destinades a les necessitats d’autoabastiment.
S’interpreta que formaven part d’'una xarxa d’emmagatzematge de productes

destinats integrament al comerg, el qual vehiculava I'intercanvi extern del grup
407

7 ZAMORA, D. et alii (1994) “Troballa d’una nova...”, op.cit. 403, p. 187.
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9.8.2. INFORME DEL PROCEDIMENT ANALITIC REALITZAT

SELECCIO SOBRE EL CONJUNT MATERIAL

El diposit de materials de I'excavacidé arqueologica de Can Miralles - Can
Modolell (Matard) es conserva al Museu de Matard. Dels materials recuperats
unicament un reduit grup correspon a materials de ferro; d’aquests han estat
triats els que s’adequaven al criteris preestablerts, en relacié a la possible
funcionalitat passada de l'estri i a la seva conservacié. Amb la necessitat
museistica de limitar al maxim I'afectacié fisica sobre els materials, els objectes

disponibles han estat els seguents:

- 2075 (c.m. MCM 2010/534/75119): javelina.
- 2076 (c.m. MCM 2011/534/7120): ganivet.

EXTRACCIO | IDENTIFICACIO DE MOSTRES

Amb el proposit d’evitar la major afectacié possible a les peces d’analisi,
s’extreuen les seglents mostres / superficies d’observacid, identificant-les amb

els seguents codis:

- PT/2075/1: tall transversal A-B. S’ha efectuat un tall parallel a la
fractura de la punta de I'arma llancible, aprofitant la fragmentacié de la zona
(diagrama d’extracciéo de mostres 2075, fig. 1). La superficie estudiada
correspon a la cara obtinguda del fragment separat (d.e.m. 2075, fig. 2).

- PT/2076/1: unic tall diagonal A-B sobre la pega 2076. S’ha procedit al
tall en angle de 45° respecte la llargaria de I'objecte, que correspondria al llom
del ganivet (d.e.m. 2076, fig. 1). Amb el fragment separat, s’ha efectuat un
segon tall C-D que I'ha dividit en dues porcions. La superficie estudiada
correspon a la meitat de la cara obtinguda del primer fragment separat, el qual
coincideix amb l'eix C-B (d.e.m. 2076, fig. 2 i 3).

479



Tecnologia del treball del ferro al n.e. peninsular en I’ibéric antic i ple

- PT/2076/2: mostra obtinguda a partir dels esmentats talls sobre la peca
2076, A-B i C-D (d.e.m. 2076, fig. 1). La superficie estudiada correspon a la
cara obtinguda del segon tall, coincident amb I'eix C-D (d.e.m. 2076, fig. 2 i 4).

OBSERVACIO MICROSCOPICA

- PT/2075/1.

Mostra que presenta una matriu gairebé totalment mineralitzada. L’oxidacié es
configura a partir de bandes colomorfes, homogéniament disposades en la
superficie estudiada, sense especials dilatacions d’exfoliacié o deformacions,
només presents en el perimetre superficial. Amb tot, una de les principals
caracteristiques de la mostra és l'existéencia de dos forats aproximadament
ubicats sobre una hipotética linia que separa transversalment en dues meitats
'amplada de la mostra (en sentit paral-lel a la llargaria de I'objecte), el major
d’ells en I'eix central i un de menor més desplagat a un costat. Ambdds sén
buits i han funcionat com a punts d’oxidacié, a partir dels quals el procés
degradador s’ha estés amb major uniformitat; en el mateix sentit, no s’aprecien
fissures de penetracié des de I'exterior.

L’observacio microscopica de la matriu oxidada a permeés advertir la preséncia
de nombroses inclusions, les reliquies de I'anterior microstructura i petits grans
metal-lics encara conservats. Ha estat visible gran nombre d’empremtes de
cadenes cementitiques i de grans perlitics (fotog. 1). En aquest sentit,
s’aprecia una notable diferencia en quantitat d’empremtes entre els dos laterals
de la mostra que separen els buits esmentats: per un costat, s’'observa una
gran concentracid d’empremtes de carburs, de forma massificada i, alhora,
torturada (fotog. 2); a I'altra banda dels forats, tot i encara existir reliquies,
aquestes s6n molt menys nombroses i grans, coincidint amb testimonials i

deformats grans ferritics (fotog. 3).
- PT/2076/1.

Mostra que conserva majoritariament la matriu metal-lica, restant oxidada una

zona reduida i el perimetre extern de I'objecte.
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L’'observacid microscopica ha permeés identificar una microstructura amb
nombroses inclusions amb una heterogenia difusi6 de carboni. En aquest
darrer aspecte son clarament diferenciades dues zones: una primera de
totalment ferritica, en la qual I'analisi per dispersié d’energia de raigs X mostra
nomes la presencia de I'element Fe (fig. 65), i que es caracteritza per grans
ferritics no deformats i de for¢ca grandaria (fotog. 1); contraposada a I'anterior,
s’aprecia una zona ferriticoperlitica propera a I'eutectoide (0,5 - 0,6% C) (fotog.
2), que presenta una perlita prou fina tampoc deformada; en una zona puntual,
al limit intermedi entre les dues grans arees esmentades, es troba una zona de
caracter hipoeutectoide amb ferrita en disposicio Widmanstatten (fotog. 3). Una
vista geneérica de la matriu metal-lica possibilita observar la diferenciacio entre
ambdues microstructures (fotog. 4), no mostrant cap altre limit fisic visible que

una franja intermédia de moderat contingut de carboni.

Figura 65. Espectre qualitatiu de la matriu metal-lica de la mostra PT/2076/1, en
la seva zona meés ferritica.

Per a reafirmar els resultats de les observacions realitzades, s’ha procedit a
realitzar microdureses (d.e.m. 2076, fig. 5); els valors oferts han estat d’entre

105 HV a la zona ferritica i 194,8 HV a la de major carburacié.
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Les nombroses inclusions localitzades es troben deformades pel treball
mecanic, indicant el sentit de la forja. Alhora, han estat sotmeses a microanalisi
d’elements quimics amb la finalitat d’establir parametres definitoris vers la seva
composicid i, en extensio, sobre les caracteristiques dels processos inicials
d’'obtenciéo del metall original. Es dedueix dels elements presents en les
inclusions que aquestes son silicats, possiblement amb una important

presencia de fosfat tricalcic (CasPO,) (fig. 66).

Figura 66. Espectre qualitatiu d’'una inclusié tipus, corresponent a la mostra
PT/2076/1.

- PT/2076/2.

La mostra PT/2076/2 conserva una bona part de matriu metal-lica; I'oxidacio ha
afectat al perimetre i ha penetrat uns pocs mil-limetres per la zona que
correspondria al llom del ganivet.

Com en el cas de I'anterior mostra, també extreta de la peca 2076, I'observacio
microscopica ha permés advertir dues zones clarament diferenciades pel
contingut de carboni: una de ferritica i una segona gairebé eutectoide, amb
arees mitges descarburades. Amb idéntiques caracteristiques de gra ferritic

gran i poligonal, la perlita presenta zones de perlita molt fina (fotog. 1) amb
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cementita globular i laminar (fotog. 2). Alhora, sén multiples les inclusions
deformades que es distribueixen entre ambdos microstructures (fotog. 3).

En aquesta mostra si que s’observa una o dues fines linies de possible limit de
separacié entre les microstructures (fotog. 4). A aquesta zona correspon una
banda metallica que presenta una especial aparengca de plasticitat, que
proporciona la impressié de fluéncia entre superficies metal-liques de major
estaticitat. Amb I'objectiu de plasmar les possibles fluencies del metall entre les
intercares, es realitza un macroatac “°® que posés en evidéncia l'estructura
fibrosa del metall (d.e.m. 2076, fig. 6); els resultats foren negatius a causa,
principalment, de la nombrosa preséencia d’inclusions sobre la matriu metal-lica,
condicio que suposa la penetracio del reactiu per les citades inclusions i I'excés

d’atac sobre el metall.

INTERPRETACIO.

- PT/2075/1.

Les condicions de conservacio de la pegca 2075 no han permés que, de forma
molt majoritaria, conservés la matriu metal-lica que li fou propia. Tot i aquest fet,
la informacié que la mostra ha proporcionat possibilita establir diversos
parametres identificatoris del procediment de treball seguit per conformar
I'objecte i del metall emprat.

Macroscopicament s’han apreciat uns forats o buits més o menys centrats, que
assenyalarien una linia de soldadura que, en aquells punts, no fou
correctament realitzada. Les causes d’aquest defecte tecnic caldria atribuir-les
a que l'objecte no estigué a la temperatura necessaria durant el temps suficient
per a qué el martelleig de I'artesa expulsés la totalitat de les bosses d’aire
existents entre els cossos a unir; el fet de que la resta de la hipotética linia de
soldadura no sigui visible, fa suposar que el treball mecanic no fos homogeni a
tot 'objecte. L'existencia de restes d’'una soldadura deficient implica I'existéncia
de dos cossos a unir: aquests podien ésser dues lamines diferents o una

d’unica que, amb major amplada, es doblega sobre ella mateixa per assolir el

408 Atac quimic a partir d’'una solucié de reactius acids (95% de H,SO, i 5% de HNO,;) a

temperatura relativament elevada (80° C) durant un hiatus temporal adequat a la mostra.
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gruix precis. L’estudi microscopic ha aportat dades interessants vers aquesta
questio.

Sembla evident I'existéncia de dues lamines de microstructura forca diferent.
Les empremtes de carburs han permeés identificar una lamina hipoeutectoide de
molt baix contingut de carboni, essent una minoria de grans perlitics i una
majoria de reliquies de cadenes cementitiques intergranulars que, alhora,
defineixen els limits de desapareguts grans ferritics de desigual grandaria. En
contraposicio, les empremtes de l'altra lamina mostren un hipoeutectoide de
major percentatge de carboni, amb gran quantitat de gra perlitic que defineix
una granulometria més petita. Totes dues lamines tenen en comu I'abundancia
d’inclusions i la deformitat del gra, ben palesa en els minsos i torturats grans
ferritics encara conservats en la matriu oxidada.

Les dades suggereixen dues lamines amb diferent grau de carburacioé potser
provinents d’'una mateixa massa de ferro o barra, la qual no rebé el suficient
treball mecanic durant el cinglatge i la postreduccié per expulsar I'escoria. Ja a
la forja, la conformacié de l'objecte comporta les deficiéncies anteriorment
esmentades i culmina en un martelleig a temperatura inferior a la de
recristal-litzacio, que deforma el gra.

L’estat del dard impedeix coneixer si rebé tractaments térmics o cementacions
localitzades als talls o a la punta, destinades a proporcionar major duresa a
'arma. En tot cas, els procediments identificats resulten incomplets per a
satisfer les necessitats mecaniques exigides per I'is de l'estri.

- PT/2076/1-2.

S’han extret dues mostres de la peca 2076; totes dues corresponen a la zona
del llom del ganivet, ja que la resta i, en especial el tall de I'estri, es trobava
totalment mineralitzada i fragmentada, no essent possible oferir dades
d’interpretacié metal-lografica. En aquest sentit, els resultats oferts son parcials
i es desconeix si existiren tractaments localitzats per dotar a I'eina de millors
qualitats metal-lurgiques i de major eficiencia.

De la informacio proporcionada per I'observacié microscopica i pels diferents
analisis realitzats cal deduir que I'objecte es conforma a partir de dues qualitats

de metall prou diferenciades en contingut de carboni.
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La primera d’elles es caracteritza per ser totalment ferritica, amb granulometria
de forga grandaria provocada per haver-se superat sobradament el punt critic
de temperatura Arq; la manca de deformacié demostra que el forjat i treball
mecanic sobre la peca es produi en calent, per sobre de la temperatura de
recristal-litzacid, o que I'objecte es recristal-litza en posterioritat.
La segona microstructura observada és de tipus hipoeutectoide,
majoritariament en percentatges de carboni propers a I'eutectoide, si bé a les
zones de contacte amb [laltra microstructura s’ha produit descarburacio,
modificant la disposicié de la ferrita, que passa a Widmanstatten, i mostrant
petites zones hipoeutectoides que no superen els 0,3% de carboni. El seu
caracteristic gra molt fi, amb preséncia de cementita globular i també laminar,
indicaria que la lamina arriba a temperatura just per sobre A per, tot seguit,
produir-se un refredament prou rapid, sense arribar al procediment intencionat
del tremp, fet que assenyalaria una baixada forga accelerada des de la
temperatura de transformacio.
En la mostra PT/2076/1 no ha estat possible advertir cap limit evident entre les
diferents microstructures. La mostra PT/2076/2 si ha proporcionat una area de
contacte amb possibles linies de soldadura associades; I'existéncia d’una capa
de visible major plasticitat entre dues paral-leles pressuposa dues hipotesis de
procediment per part del ferrer:
- la primera, consistiria en que l'objecte es conforma a partir de tres
lamines, dues de més gruixudes i una d’extremadament prima (no
superior a 40 um) ubicada entremig de les anteriors.
- el segon procediment fora la unidé a molt alta temperatura de dues
lamines diferents, el que provocaria una zona de fluéncia provocada per
I'alta plasticitat del metall a la citada temperatura; aquest fenomen restaria
limitat a una fina linia de contacte de soldadura, que modificaria les
condicions de les dues superficies del metall en unid.
La segona possibilitat fora la més factible, ja que és dificil comprendre una
lamina de la estretor observada, tot i poder estar sotmesa a un molt intens
martelleig. La hipotesi de que les superficies de les dues lamines arribaren a un
estat de plasticitat suficient per explicar les fluéncies observades implicaria tan

la dificultat técnica per assolir el grau térmic esmentat com, en el seu cas, el
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coneixement per part del ferrer dels estats alotropics del ferro a través del color
que, a aquestes temperatures, arribaria a convertir el metall en una massa de
color groc; amb tot, s’explicaria I'excel-lent qualitat de la soldadura,
practicament inexistent en comparacio amb d’altres practicades a estris
préviament estudiats.

L’analisi de les inclusions assenyala que totes elles, tan les procedents de la
zona ferritica com les de la ferriticoperlitica, son del mateix tipus; és
desconegut si l'artesa dividi la barra original en dues porcions, les quals
converti en lamines i posteriorment solda, o si procedi a estirar suficientment el
metall per aconseguir una lamina amb la suficient llargaria per plegar-la sobre
si mateixa unint-la a través de 'augment de temperatura i el treball mecanic.
La suposada preséncia de fosfat tricalcic, testimoniaria la procedéncia unitaria
del metall, i la manca de fosfor en la matriu metal-lica com element traca,
comprovat al realitzar les analisis d’elements quimics, informa vers el
combustible emprat en el forn de reduccid, possiblement barrejat amb restes
ossies, el component quimic de les quals es conserva entre els silicats propis
de I'escoria.

Cal suposar que l'estri s’elabora partir d’'una porcié de massa d’heterogénia
carburacio, que rebé una purificacié poc efectiva. El procés de forja fou diferent
a l'executat durant les etapes anteriors, ja que es disposa d'una fornal
capacitada per superar la temperatures d’austenitzacio; amb aquest potencial
teécnic i un martelleig adequat, es procedi a efectuar una gairebé perfecta
soldadura, encara que no servi per acabar d’extreure les inclusions de la matriu
metal-lica. La part final del treball de forja consisti en la darrera conformacioé de

I'objecte en calent, que permeté la recristal-litzacié del gra.
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PT/2075/1. Fotografia 1. Empremtes de cadenes de carburs i grans perlitics
sobre la matriu oxidada (x 350 augm.).

PT/2075/1. Fotografia 2. Zona de la matriu oxidada de PT/2075/1 amb major

concentracio d’empremtes de carburs i grans perlitics (x 350 augm.).
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matriu oxidada (x 350 augm.).

PT/2076/1. Fotografia 1. Area de microstructura ferritica de la mostra (x 270

augm.).
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PT/2076/1. Fotografia 2. Zona ferriticoperlitica amb elevat contingut de carboni
(x 225 augm.).

-‘m-r-'

PT/2076/1. Fotografia 3. Microstructura ferriticoperlitica amb disposicié de la

ferrita tipus Widmanstatten (x 225 augm.).
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PT/2076/1. Fotografia 4. Imatge genérica de les diferéncies microstructurals de
la mostra (x 80 augm.).

PT/2076/2. Fotografia 1. Granulometria perlitica en microstructura de caracter

hipoeutectoide (x 600 augm.).
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PT/2076/2. Fotografia 2. Detall de la cementita globular i laminar dins d’un gra
perlitic (x 4000 augm.).

PT/2076/2. Fotografia 3. Imatge d’inclusions diverses sobre microstructura

hipoeutectoide (x 650 augm.).
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PT/2076/2. Fotografia 4. Imatge de possible linia de soldadura i de deformacio
plastica d’'una part de la matriu metal-lica (x 850 augm.).
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2075

Mostra 2075/1

A B

0 5cm.
[ eomes o=

Figura 1. Extraccié de la mostra PT/2075/1.

Figura 2. Mostra PT/2075/1 i localitzacio de fotografies de microscopia.
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DIAGRAMA D’EXTRACCIO DE MOSTRES SOBRE 2076
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Figura 1. Extraccié de la porcié base  Figura 2. Procés d’obtencio de les
per obtenir PT/2076/1 i PT/2076/2. mostres PT/2076/1 i PT/2076/2.

Figura 3. Mostra PT/2076/1 i Figura 4. Mostra PT/2076/2 i
localitzacio de  fotografies de localitzaci6 de fotografies de

microscopia. microscopia.
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Figura 5. Localitzacié de microdureses sobre PT/2076/1 (1. 172,9 HV; 2. 145,5
HV; 3. 105 HV; 4. 194,8 HV).

Figura 6. Macroatac sobre la mostra PT/2076/2.
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9.8.3. CONSIDERACIONS SOBRE EL MATERIAL | EL SEU
CONTEXT

Els dos objectes estudiats corresponents al lot de les sitges de Can Miralles —
Can Modolell procedeixen del conjunt tancat de la sitja 34. Altrament, el lot
mostra una utilitat homogeénia, ja que esta format per dos estris de tall, un de
marcat caracter béel-lic i I'altre multifuncional. A 'esmentada sitja on es trobaren,

se i atribueix 4°°

una cronologia d’amortitzacié del 250-200 a.C.; cal, pero,
considerar que els estris abandonats com a farciment de la sitja eren,
tedricament, objectes de llarga utilitzacié prévia i que, en el cas del ferro,
aquest fet es considera encara més habitual. En aquest sentit, els utils han de
tenir una datacid corresponent a I'etapa final de I'lbéric Ple, en el moment

anterior a I'inici de dominacié i conquesta romana del territori.

Respecte les caracteristiques tecniques d’ambdds elements, és comuna la
superposicié de lamines de metall per a proporcionar el gruix adient al seu Us.
Es especialment destacable que s’hagi pogut evidenciar aquesta técnica com a
estadi d’evolucio del coneixement de les técniques de forja, ben contraposada
a la utilitzacié d’'un unic bloc de metall en d’altres objectes similars sincronics.
En aquest sentit, els artesans que els conformaren combinaren les propietats
de les diferents lamines, o porcions de masser, alternant les més ductils amb
les endurides per a obtenir les propietats mecaniques desitjades.

També resulta comuna la abundant preséncia d’impureses en la matriu
metal-lica, originades per un deficient treball de purificacié del masser original,
quan el treball mecanic no fou suficient per eliminar de forma efectiva les restes
d’escoria que es barrejaven amb el metall. Aquest defecte primer, que passa a
les posteriors lamines o porcions amb les quals es conformaren les peces, es
perpetua fins I'objecte resultant, ja que el martelleig darrer no fou I'adient per
acabar d’eliminar-les.

Si bé sembla escaient el principi tedric per obtenir estris més adequats per I'Us,

no ho fou la realitzacié de les dues peces, essent el ganivet un objecte de

499 ZAMORA, D. et alii (1994) “Troballa d’'una nova...”, op.cit. 403, p. 186.
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millors propietats mecaniques que el dard. Aquestes diferéncies, i a manca de
conéixer possibles cementacions o enduriments de les puntes o els talls que no
s’haurien conservat a causa de la degradacio, basicament es centren en les
diferéncies de la temperatura amb la qual es conformaren les peces:

- En el dard es demostren dificultats per assolir el grau térmic necessari
durant prou temps que, combinat amb el martelleig, havia de permetre
una correcta soldadura; en el mateix cas, la deformacid6 de la
granulometria indica el martelleig per sota la temperatura de
recristal-litzacio.

- Contraposadament, en el ganivet s’observa una perfecta soldadura, amb
una “intercapa” que arribaria a I'estat de fluéncia a causa de l'elevada
temperatura, i sense empremtes de treball mecanic al haver-se realitzat

aquest en calent.

Les circumstancies anteriors defineixen un possible model de treball que ja era
forca comu en les cronologies dels materials, i que podia variar segons la
destresa o coneixement empiric de I'artesa que realitzava cada treball i que,
amb major domini del tempus del forn, podia assolir millors resultats

d’infrastructures semblants.

El context dels materials de Can Miralles — Can Modolell s’identifica amb una
amplia zona de l'explotacid, tan agraria com dels recursos naturals, un
hinderland amb centre al nucli de Burriac *'°. En aquest espai d’ocupacid
humana de relativa densa demografia, s’interpreta que les necessitats materials
es trobaven vinculades a la definicio dels rols socials i funcionals dels
integrants del grup; es considera que la complexitat del grup podia possibilitar
I'existencia d’'una especialitzacioé en la produccio siderurgica, basica per cobrir
I'elaboracio, la reparacio i el manteniment d’estris agricoles, d’utils domestics i
d’armes. Pressuposant I'existencia d’'una forja propia o propera, no hi ha a
I'area cap indici que possibiliti I'existéncia d’una explotacié de vetes de mineral
de ferro, la qual proveis als hipotétics tallers del sector; el fet esmentat que

desvincularia I'obtencié de la primigénia esponja, i el procés de reduccio del

*19PUJoL, J.; GARCIA , J. (1994). “El poblament ibéric dispers” , Laietania, 9, pp. 89-94
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metall, d’'on s’obtindrien les lamines o les porcions, i el final procés de

conformacio de cada pega.

Els objectes de Can Miralles — Can Modolell mostren la desconnexié de
materials provinents de sitges amb nivells estratigrafics que els vinculin amb
cronologies i contexts. En aquest marc, es tracta de peces elaborades, amb
encert variable, segons unes pautes metodologiques singulars, les quals
intenten millorar la qualitat de l'estri amb tractaments individualitzats i de
considerable cost en temps i esforg, formant part del grup de materials
sincronics on s’adverteix una evolucié tecnica en els procediments de treball, i

que encara manté la singularitat de produccions limitades o d’especialitzacio.
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