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Figura 6.81b  Desplazamiento de la superficie de fluencia inicial SI a W = 87 MPa, trayectoria de
tensiones y vectores que nos indican la direccion de los incrementos de las deformaciones plasticas
durante la etapa de corte. Ensayo IWS — OC — 87.
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Figura 6.82  Determinacion del punto de fluencia entre las deformaciones elasticas y plasticas en
la etapa de corte. Ensayo IWS — OC —01.
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Figura 6.83 Desplazamiento de la superficie de fluencia inicial, trayectoria de tensiones y vectores
que nos indican la direccion de los incrementos de las deformaciones plasticas durante la etapa de
corte. Ensayo IWS — OC - 01.
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Figura 6.84  Superficie de fluencia inicial (s = 0.8 MPa) y superficie de fluencia a s = 0.02 MPa,
trayectoria de tensiones y vectores que nos indican la direccion de los incrementos de las
deformaciones plasticas durante la etapa de corte a una s = 0.02 MPa. Ensayo IWS — NC — 02.
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Figura 6.85 Variacion de la tension desviadora, deformacion volumétrica y de corte, contenido de

agua y grados de saturacion con respecto a la deformacion axial. Ensayo IWS — OC — 87.
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Figura 6.86  Variacion de la tension desviadora, deformacion volumétrica y de corte, contenido de
agua y grados de saturacion con respecto a la deformacion axial. Ensayo IWS —OC —01.

378



Capitulo 6 Resultados experimentales

T
o
=
O
s 12
S 10
©
> 0.8
(]
S 06
C
5 04
5
S 02

0.0
< 00
W 50
2
S 100
()

T 150
B
0O 200
~ 20
X
- 00
5 2.0
>
40
()]

6.0
S 14.5
S .
S 14.0
(®))

(0]
) 13.5
©
T 130
(@)

125
2 750
%)
< 700
‘O
©
2 650
3
()

S 60.0
O
©
O

=1.2MPa, t=14190 min

Qmax

<— descarga - recarga

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIfl‘\

IIIIIIIIIIIII‘I\IIII

Pgo= 1.65 glcm®
wo=(11.0 0.2)%
(01y~U4)p=0.60 MPa
(05-u,) =0.60 MPa

succioén de corte:
(u,-u,,) = 0.02 MPa

Deformacion Axial, €4(%)

= Local r
; —o— Global | [
‘ Ensayo : IWS - NC - 02 i
: 3
-1 LU I LU I LU I LI I LU I LU I LU I T T I — I — -
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

0.40

0.38

0.36

0.34

0.75

0.70

0.65

0.60

Relacion de agua, e,

Gdo. de saturacion, e,/ e

Figura 6.87  Variacion de la tension desviadora, deformacion volumétrica y de corte, contenido de
agua y grados de saturacion con respecto a la deformacion axial. Ensayo IWS — NC — 02.
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Figura 6.88  Perfil de las deformaciones laterales en la etapa de rotura bajo succion constante (s =
0.8 MPa) del ensayo IWS — OC - 01.
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Figura 6.89  Variacion de la tension desviadora, deformacion volumétrica local y global de los
ensayos del grupo IWS, en muestras sobreconsolidadas y normalmente consolidadas.
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Figura 6.90  Linea de estado critico en muestras no saturadas (s = 0.8 MPa) en el plano tension
desviadora — tension media neta.
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Figura 6.91  Linea de estado critico a succion muestras a succion constante (s = 0.8 MPay s =
0.02 MPa) y en muestras saturadas en el plano tension desviadora — tension media neta.
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