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ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

Encuesta para recoleccion de atributos de disefio
para sillas de ruedas de bipedestacion.

Investigacién realizada en el Programa de doctorado:

Ingenieria de Proyectos: Medio ambiente, Seguridad,
Calidad y Comunicacion

UMIVERSITAT POLITECNIGA
DE CATALUNYA

PARTE 1.

DIFERENCIAL SEMANTICO
MSTRUCCIONES PARA ENCLESTADOS

El proposito de esta investigacidn es dsterminar las actitudes hacia diferentes aspectos relacionades la
percepcian de usuarios de sillas de nuedas de bipedestacion. No hay respessias comecfas i incomecias. Tan solo se
pretends obtener una informacion de sus sentimientos personales relacionades con ¢stos dispositivos auxiliares para
movilidad.

La manera de expresar la percepcion del encusstado consistira en ponsr una sola cruz en uno de los siste
espacios gue hay para cada par de adjstivos opuestos, debajo de cada palabra.

. Cuando abras el cuademillo, verds que el modelo de silla a evaluar {gue debe comesponder al que aparece en
|z pantalia del computador) ests situado en la parts superor. Debajo del modelo da silla se encuenira una tabla con pares de
adietivos opusstos {los cualss tambien apareceran en la pantalla), separados por 7 espacios, sefiala en el cuadsrnillo la
clasificacién que haga &l encuestade del par de adjetives.

i Pongamas un ejemplo conereto. imaginate que al abrir el cuadernillo, la primera palabra que aparsce es
MOD. BALDER y debajo de ella figuran los siguientes parss de adjetivos.

it
[

Con la cruz puesta en uno de los siete espacios de cada linea, &l encuestado manifiesta que, Sequin su opinion, la silla de
ruadas MOD. BALDER esté relacionada con 2l adietivo mas cercano a la cruz. Asi, 1as cruces colocadas en las casilias
indicarian que opina que el MOD. BALDER as "muy” MOLESTO, "hastante" SEGLIRG y "poco” COMPLICADD Cuanto més
proximo piense EL ENCUESTADO que esta relacionada la palabra, colocada en la parte superior de la hoja, a uno de
los adjetivos, tanto mds préximo al mismo pondrd la cruz.
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

Modelos a evaluar

Balder

BONITA
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ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

Chairman Minivertical

muy |sastante| pooo | maoa | Poco feastante| muv
BOMNITA B

Prototipo

MUY BASTANTE POCO NADA, POCO BASTANTE MUY

BONITA FEA
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MUY  |BASTANTE| POGCD NADA POCO | BASTANTE | MUY
BONITA FEA

| N

PARTE 2.

INSTRUCCIONES.

La identificacion e interpretacion de |a "voz del cliente es el primer paso en el proceso de gestion
del valor-calidad. Solo despugs de haberse identificado las necesidades o exigencias, latentes o
explicitas, del cliente, podra realizarse Ia traduccion a "funciones”™ y de éstas a la definicion de
caracteristicas técnicas, mismas que seran |a base para hacer operacional la definicion del producto
0 servicio a desarrollar.
Esta segunda parte de |a encuesta pretende llegar a la clasificacion de estas necesidades, mediante
un cuestionario, en el cual cada pregunta se compone de dos secciones en donde se cuestiona:
+¢,Como se siente si la caracteristica x esta presente en el producto? (requerimientos
funcionales)
-g,Cﬁhmae‘ siente si la caracteristica x NO esta presente en el producto? (requerimientos
disfuncionales) |
Para cada requerimiento (en la encuesta se plantean 15), el encuestado responde entre & opciones,
come se muestra en la Tabla

b o s nie 5l JEisr oy |
lin ws (403 ce plegar 0. | 3, Mputral
dumantar?

4 Lz acepio

5

1. Mo g
i Gderen s gt 3 2 Ea s mperaia
Al WO s Ml e Shmen |

pagw e dmenar? |yl i

Ademas, se solicitara una evaluacion de cada requerimiento, mediante una escala como esta:

wlmlhmlmp::'xm|lml

== DDDNDOOOE ‘
———— &

‘ Faranada Mg
|
|
|
|
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ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

LComo se siente si la
silla de ruedas es facd de
i Jaf?

&Como s siente i la
silla de ruedas NO es
facil da ir-
controkar?

REQUERIMIENTO 2: FACILIDAD DE MANTENIMIENTO.

+, Como se siente si el realizar mantenimiento a Ia silla es facil?
-{Cémo se siente si el realizar mantenimiento a Ia silla NO es fAcil?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

" . 1. Me agrada.
4 Codma sa sients 5i al 2 Es de espera |
realizar n liento a
la silla es ficil? 3. Meutral
Lhloscepls |
5 Me desagrada

_l.Meagrada. |

£ Coma se siente si el 2 Esde esperarse |

realizar mantenimiento a 3. Neulml

a sifla NO es facil? L‘
4. Lo aceplo l
b Medesagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Algo

Wuy Extremo
Impartants Irnportants Importants | Importants

Importante |

&
v

== =d K E3 E3 B8 KX E3 B BN EX




METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

REQUERIMIENTO 3: ESTETICA AGRADABLE.

», Como se siente si la silla posee una estética agradable?
=, Como se siente si la silla NO posee una estética agradable?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

A Msagada. |
406mo se siente sila _2 Esdessperarse |
silla posee una estélica 3. Neulral |

5 Me desagrada ]
+C6mo se siente sila _Z.Esdeesperarse |
silla NO posee una 3. Meulral I:
estetica agradabla? 4 Loacepte |

5 Me desagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Algo Wuy Extremao
Importante Importants | Importante | Impontants Impartante
e el I I 1N K (K3 I 2 K5

11

jnaso LednD. ﬁ

REQUERIMIENTO 4: POSIBILIDAD DE AGREGAR COMPLEMENTOS:
LUCES, ACCESORIOS PARA COMUNICACION Y
ACCESORIOS PARA RESPALDO/ASIENTO.

=, Como se siente si es posible “personalizar” la silla de ruedas?
=i Como se siente si NO es posible “personalizar” |a silla de ruedas?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

1. Me agrada
LComo se sients sies _2.Esdoesperarse |
posible "persanalizar’ la 3. Meutral |
silla de rusdas? TR |
5 Me desagrada |
1. Me agrada. |
4 Como se siente st NO _2 Esdeesperarse |
es posible “personalizar” 3. Meutral |
[a silla de ruedas? o
4 Loacepio |
£_Ma desagrada |

Por favor, haga uha evaluacién de este requerimiento:

Para nada Algo Muy | Extramo
Importants Importante | Inipostants | Imporiants Importante
Req“e:’” il 1 2 3 4 5 8 7 & 9
12

240




ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

REQUERIMIENTO 5: POSIBILIDAD DE ADAPTAR EL ASIENTO, RESPALDO Y
REPOSAPIES-REPOSABRAZOS A MIS NECESIDADES ESPECIFICAS.

+; Cémo se siente si es posible agregar accesorios
especiales a reposabrazos y reposapies?

=, Como se siente si NO es posible agregar accesorios
especiales a reposabrazos y reposapies?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

- - ) 1. Me agrada. |
L Como se siente 51 es _1.Meagrada, =~ |

paosible agregar 2. Es de esperarse |
accesoTios especiales a 3. Neutral

repasabrazos y

reposapies? _4.Loacep ..1'2._!

5 Me desagrada |
_1. Me agrada. ]

L Como se siente 5t NO

&= positle agregar 2. Es de esperarse |
accesorios especiales a 3 Mautral [
reposabrazos y 4. Loacepis l
reposaples? e

5 Me desagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Paranada Algo Muy Extramo
Importanie Impartants | Importante | Impaoriants Impartants
Reguerimiznto
y [z lsla]e]u|o]a]=] 13

REQUERIMIENTO 6: COMODIDAD.

¢ Como se siente si la silla de ruedas es comoda?
¢ Cémo se siente si la silla de ruedas NO es cémoda?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

_1.Mae agrada.
L06me 3¢ siente sila 2 Esdeesperase |
sifla de ruedas s 3. Neulral |
Eeods 4 Loacepio

5 Me desagrada |
_l.Meagrads |

£ 56mo se siente sila 2 Esde esperarse |
silla de ruedas NOas 3. Meutral [

oMY 4 Loacepo

5 tle d=sagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Algo Wuy | Extramo
Importante Importante | Importante | Imporants Importants

14
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

REQUERIMIENTO 7: FACILIDAD DE PLEGADO Y/O DESMONTAJE.

=; Como se siente si |a silla es facil de plegar y/o desmontar?
=; Cémo se siente si la silla NO es facil de plegar y/o desmontar?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

1._Me agrada
£ Coma se siente si la _2. Es de esperarse
silla es facil de plegar yio 3. Meutral
desmontar? i
dloaceplo |
5 Me desagrada
_1. Me agrada. |

4Coma se siente i la
silla NO es facil de
plegar y'o desmontar?

2 Es de esperarse
3. Nautral
4. Lo acepio

5. Me desagrada

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Alge Mhuy ] Exlramo
‘ | Importanie Importants | Importante I Imporiants Importants
”e““e’;"“ie“m ‘ 1 2 | 3 ‘ 4 [ 5 ‘ 6 ‘ 7 I 8 | 5
15
isime Allonao Lesin 0. ﬁ

REQUERIMIENTO 8: ESPACIO PARA TRANSPORTAR COBJETOS DIVERSOS.

¢ Como se siente si en la silla de ruedas se pueden transportar objetos diversos?
¢, Como se siente si en |a silla de ruedas NO se pueden transportar objetos diversos?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

1 _Me agrada
LComo se siente sien la 2 Esde esperarse i

silla de ruedas se pusden

iransporiar obyetos 2. Neuiral

diversos?7 4. Lo aceplo |
5. Me desagrada |
1. Me agrada |

sifla de ruedas NO se

L 0dmo se siente sien la 2.Esde esperarse |
ot ECO DERRIRIES

pusden transportar M;
objetos diversas? 4_Lo aceplo ]
5 Me desagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento;

Para nada Algo | | Wiy | Extremao

| Importante | Importante Imporianie Impartante Imporante

R*"L'Eg"'"’em" ‘ 1 2 3 ‘ 4 ‘ 5 [ ‘ 7 ‘ 8 9
186
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ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

REQUERIMIENTO 9: CAPACIDAD DE ABSORCION DE IMPACTOS E
IRREGULARIDADES DEL TERRENO (AMORTIGUACION).

=;, Como se siente si la silla de ruedas tiene buena capacidad de amortiguacion?
;, Como se siente si la silla de ruedas NO tiene buena capacidad de amortiguacion?

Para esta caracteristica, seleccicne una respuesta entre las siguientes:

1_Me agrada
LComo se sienie sila 2. Es de esperarse
silla de ruedas fiens P
buena capacidad de 3, Meutral
amortiguacian? 4 Lo acapto
5. Me desagrada |
1. Me agrada.
2Como se senie s la 2. Es de esperarse
silla de ruedas N tiene
buena capacidad de 3. Neutral
amortiguacion? 4 Lo acepto
4. Me desagrada ]

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Extrema

Algo Wiy
‘ | Impartania | Imporianie | Importante I Importanta Impartante

17

REQUERIMIENTO 10: CAPACIDAD DE SUPERAR OBSTACULOS
DEL TERRENCQC.

=, Como se siente si la silla de ruedas puede superar obstaculos en
el terreno facilmente?

=; Como se siente si |a silla de ruedas NO puede superar obstaculos en
el terreno faciimente?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

1. Me agrada.
¢ Cimo se sients si la 2 Es de osporarse
silla puede superar
abstacules en el tarreno L‘
facilmenta? 4. Lo acsplo
5 Me desagrada |
1. Me agrada.
:Cimo se siente sila 2 Es de esperarse
silla de ruedas NO puede
superar obstaculos en el 3 Newral |
terreno facimente? 4. Lo aceplo
5. Me desagrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Algo ey l Extremo
Importante Imperdants | Impertants | |mpartante Imporiante
Raquerimianto
e 1 | 2 I 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 8 | 7 I 8 | g 18
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IMEETODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

REQUERIMIENTO 11: SEGURIDAD CONTRA VUELCOS.

=, Como se siente si la silla de ruedas es segura contra volcaduras?
=; Como se siente si la silla de ruedas NO es segura contra volcaduras?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

I Meagada |
2_Es de ssperarse
slla de ruedas es sequra | 3 Newtral |
contra volcaduras?
4 loacspto |
5_Me desagrada |

1. Me agrada

cComo se sente sl la

L Como se sienle si la

sila de ruedas NO ez
segura contra
volcaduras?

2 Esdeesperarse |
3. Newtral
4 Loacsptn

5. Me dessgrada |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Para nada Alge | Ry Extreme
| Importants | Importants | Iioipvlnle Importante Importante

19

REQUERIMIENTO 12: PRECIO.

=, Como se siente si la silla de ruedas tiene un precio adecuado?
=; Como se siente si la silla de ruedas NO tiene un precio adecuado?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

1. Me agrada.

QCému as siente 51 la
silla de nsedas tene un
precio adecuado?

2. Es de esperarse
3. Neulral
4 Lo acepin

5_Me desagrada |

¢ Comao s2 sient= =i la
gilla de ruedas NO tiene
un precio adecuado?

1. Me agrada. |
2 Es de esperarse [
3. Newtral [
4 Lo aceple |

5_ Me desagrada |

For favor, haga una evaluaciéon de este requerimiento:

Para nada Alge Wy Extremo
‘ | importante | Imporiante | Importarte | Impartante I Importane
el 10 B ET KA EDEN E3 EAE
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ANEXO 2. PRESENTACION INFORMATICA DE LA ENCUESTA.

REQUERIMIENTO 13: AUTONOMIA (DURACION DE BATERIAS).

=; Como se siente si la duracién de las baterias de la silla de ruedas es buena?
*; Como se siente si la duracion de las baterias de la silla de ruedas NO es buena?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

£Como se sienfe sila
duracion de las baterias
de la silla de nuedas es
buena?

1. Me agrada
2. Es de esperarse
3. Neutral

4. Lo acepto
5. Me desagrada |

LComo se siente sila
duracion de las baterias
de la sila de rusdas NO
&5 buena?

1. Me agrada.

2. Es de esperarse
3 Meutral

4 Lo acepto

5 _Me desagrada

Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada Algo Ny Extremo

‘ Importante Importante | Importante | Importants Imporiante

il K GBI G B0 EIEE
21

REQUERIMIENTO 14;: CAPACIDAD DE ADAPTACION A CARACTERISTICAS
CORPORALES PARTICULARES.

», Como se siente si es posible adaptar la silla de ruedas a sus caracteristicas
corporales particulares?

«, Como se siente si NO es posible adaptar |a silla de ruedas a sus caracteristicas
corporales particulares?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre las siguientes:

£ Como se siente sl es mﬁda'—l
posible adaptar la silade | _2. Es de esperarse
ruedas a sus 3 Meutral
caracteristicas corporales
particulares? Aloacepto |
5 _Me desagrada
£ Coma se sierls 51 NO M‘
&5 posible adaptar la sila | _2-Esdeesperarse |
de ruedas a sus 3. Moutral
caracterisficas corporales
panticulares? %
e ml
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento;
Para nada Alge Wy Extremao
‘ | Imporante Importants | Importante | Impartants I Imponante
Requerimiento 3 =
Pl uaJal4fss]e]e]c 2
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

REQUERIMIENTO 15: DURABILIDAD DE COMPONENTES.

+; Como se siente si los componentes de |a silla de ruedas tienen una
duracién adecuada?

=; Como se siente si los componentes de |a silla de ruedas NO tienen una
duracién adecuada?

Para esta caracteristica, seleccione una respuesta entre |as siguientes:

_LMeagrads |
LCome se sente s los 2. Es de esperarse
componentes de [ silla
de ruedas tieren una 3 Meutal
duracisn adecuada’? 4. Lo acepto
5 Medesagrada |
1. Me agrada.
£Cdmo se siente silos 2. Es do esperarse
componentes de ka silta
de ruedas NO tienenuna |2 MNewiral |
duracion adecuada?  dloacepe |
5. Me desagrada |

Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada Algo My Extremo
Impartante | Imporiante | impoants I Impaortante | Impartanie
Requenmmiais
= N PN I P P P I i

Muchas Gracias por su colaboracion dl
responder a esta encuesta. Cualquier
comentario sobre este tema serd de gran
utilidad.

Jaime A. Leén Duarte

Cotrespondencia:

Jaime.alfonso.leon@upc.edu @ e
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ANEXO 3. ENCUESTA ViA E-MAIL.

Para esta caracteristica, seleccione una

REQUERIMIENTO 1: FACILIDAD DE CONDUCCION.

ta entre las si

¢ Como se siente si la silla de ruedas es facil de conducir-controlar? Respuestas: |

£ Como se siente si la silla de ruedas NO es facil de conducir-controlar?
Respuestas: l

Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada Algo WUy | Exiremo
Importante Importante Impertante | Importante Importante
Requerimiento -
1 © O\l O O Ol O O O O
REQUERIMIENTO 2: FACILIDAD DE MANTENIMIENTO. RaFd SSECavactaristicn, Salactlany
una respuesta entre las siguientes:
£ Como se siente si el realizar mantenimiento a la silla es facil? Respuestas: [ ‘
£ Como se siente si el realizar mantenimiento a la silla NO es facil? Respuestas: ‘ l
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:
Fara nada Algo Wy Exfremo
Importante Importante Impertante | Importante Importante
Requerimiento
2 @) o] O @] O] 0O 0| 0O O
REQUERIMIENTO 3: ESTET'CA. Para esta caracteristica, seleccione
una resp a entre las sigui
4 Coémo se siente si la silla posee una estética agradable? Respuestas: l ‘
£ Como se siente si la silla NO posee una estética agradable? Respuestas: ‘ ‘
Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:
Para nada Flgo Ty Exiremo
Importante Importante I Impartante | I rtant Important:
Requerimiento
3 o | O] O o]l olo|lo|O O

PAGINA 5 DE LA ENCUESTA E-MAIL.
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

REQUERIMIENTO 4: POSIBILIDAD DE AGREGAR COMPLEMENTOS:

Para esta caracteristica, seleccione

LUCES, ACCESORIOS PARA COMUNICACION Y ACCESORIOS PARA

una respuesta entre las siguientes:

RESPALDO/ASIENTO.
. C6mo se siente si es posible “personalizar” |a silla de ruedas? Respuestas: | ‘
¢ Cémo se siente si NO es posible "personalizar” |a silla de ruedas? Respuestas: | ‘
Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada Flgo Ty Extremo

Importante Importante Impertante Importante Importante

Reque:irniento ) O O O O O O C) O

REQUERIMIENTOS: POSIBILIDAD DE ADAPTAR EL ASIENTO,

Para esta caracteristica, seleccione

RESPALDO Y REFOSAPIES/BRAZOS A NECESIDADES

una r sta entre las siguient
ESPECIFICAS.
4 Como se siente si la silla se puede adaptar a su necesidad particular? Respuestas: ‘
¢, Como se siente si la silla NO se puede adaptar a su necesidad particular? Respuestas: ‘
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:
Para nada Flgo Ty Exiremo
Importante Impertante Impertante Importante Importante

Requermiento - -
5 o | ) O ool 0] 0]0O O
REQUERIMIENTO &: COMODIDAD. Para esta caracteristica, seleccione
una p entre las si
4 Como se siente si la silla de ruedas es comoda? Hospuesms ‘ ‘
£ Coémo se siente si la silla de ruedas NO es cdmoda? Rlspuestass l |
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:
Para nada Algo Muy Exfremo
Importante Importante I Cramt Importante Importante
Requerimiento
§ oOlo|l]O]|] O]l O|lO0lO|lO| O
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REQUERIMIENTO 7: FACILIDAD DE PLEGADO Y Para esta caracteristica, seleccione

DESMONTAJE una resp entre las

¢ Como se siente si la silla es facil de desmontar y plegar?

Respuestas: ‘ ‘
£ Coémo se siente si la silla NO es f4cil de desmontar y plegar? Respuestas: | ‘
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Fara nada Algo \mpertant Wy Exdremo
Importante Importante Ll Importante Importante
Requerimiento -
7 @) ol O O]l O] O o110 e
Para esta caracteristica, seleccione
REQUERIMIENTO 8: ESPACIO PARA TRANSPORTAR
OBJETOS DIVERSOS. una respuesta entre las siguientes:
¢+ Cémo se siente si en la silla de ruedas se pueden transportar objetos? Respuestas: [ ‘

¢Cémo se siente si en Ia silla de ruedas NO se pueden transportar objetos? Respuestas: l |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Fara nada Algo Muy Exfremo
Importante Importante l Impertante Importante Importante
Requerimiento - 2
8 o[ O] O ol ofo]oOo]|O O
. P esta cteristica, selecci
REQUERIMIENTO 9: CAPACIDAD DE ABSORCION DE e e
2 una respuesta entre las siguientes:
IMPACTOS E IRREGULARIDADES (AMORTIGUACION)

£ Como se siente si la silla de ruedas tiene buena capacidad de amortiguar? Respuestas: l ‘

4 Como se siente si la silla de ruedas NO tiene buena capacidad de amortiguar? Respuestas: [ |

Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada Algo importante Muy Exfremo
Importante Impertante Importante Importante

Requerimiento

> | O O ol o0lo|l0Oo|O @)
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REQUERIMIENTO 10: CAPACIDAD DE SUPERAR
OBSTACULOS DEL TERRENO.

Para esta caracteristica, seleccione

una respuesta entre las siguientes:

¢4 Como se siente si la silla puede superar obstaculos facilimente? Respuestas: ‘
¢ Como se siente si la silla NO puede superar obstaculos faciimente? Respuestas: ‘
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:
Fara nada Algo WMoy Exiremo
Importante Importante Imgorants P Important:
Requerimiento
10 @) ol O Ol O O o]0 ®)

REQUERIMIENTO 11: SEGURIDAD CONTRA VUELCOS.

Para esta caracteristica, seleccione

una respuesta entre las siguientes:

¢ Cémo se siente si la silla de ruedas es segura contra volcaduras? Respuestas: ‘
£ Como se siente si la silla de ruedas NO es segura contra volcaduras? Respuestas: ‘
Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:
Fara nada Algo Wuy Exfremo
Importante Importante Importante I Importante Importante
Requerimiento
11 & O O 3 O O O O O

REQUERIMIENTO 12: PRECIO.

¢ Cémo se siente si la silla de ruedas tiene un precio adecuado?

Para esta caracteristica, seleccione

una respuesta entre las siguientes:

Respuestas: l
¢+ Como se siente si la silla de ruedas NO tiene un precio adecuado? Respuestas: l
Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:
Para nada Algo Muy Extremo
Importante Importante Impor:anke i 1 Imp it
Requerimiento
12 O ol O o] O] O ol O O
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- . P st cteristica, I i
REQUERIMIENTO 13; AUTONOMIA (DURACION DE ara esta caractenistica, selecclone
BATERiASI una respuesta entre las siguientes:

£, Como se siente si la duracion de las baterias de la silla es buena?

Respuestas: ‘
£ Coémo se siente si la duracion de |as baterias de |a silla NO es buena? Respuestas: |
Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:
Para nada Algo Muy Exiremo
Importante Importante Importants: | Importante Impertante
Requerimiento |-
13 @) Ol O O O] 0O ol O O
REQUERIMIENTO 14: CAPACIDAD DE ADAPTARSE A LAS PAcastn carucker(iicn, salacclone
CARACTERISTICAS FiSICAS PARTICULARES. una respuesta entre [as sigulentas:
¢+ Coémo se siente si se puede adaptar la silla a sus caracteristicas fisicas? Respuestas: l ‘

¢ Como se siente si NO se puede adaptar la silla a sus caracteristicas fisicas? Respuestas: [ |

Por favor, haga una evaluacion de este requerimiento:

Muy Exfremo

Fara nada Algo
Importante Importante

Importante Importante l Impertante

Rl bl olo|lololololo] o

Para esta caracteristica, seleccione
REQUERIMIENTO 15: DURABILIDAD DE COMPONENTES.

una respuesta entre las siguientes:

¢ Cémo se siente si los componentes tienen una duracién adecuada? Respuestas: ‘ ‘

$Como se siente si los componentes NO tienen una duracién adecuada?  Respuestas: l |

Por favor, haga una evaluacién de este requerimiento:

Para nada
Importante

Algo
Importante

Muy Exfremo
Importante Importante

l Importante

Requerimiento
15

o]l oflOol Ol OC|lO|lO|O ] O

Enviar por Email
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ANEXO 4. CARTA DE PRESENTACION.

Departament de Proj

d'Enginyeria

UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA

Edifici E.-T.5.E.L.LB

Diagonal 647, planta 10.%

08028 Barcelona

Tals. 93 401 66 47 / 93 401 71 64
Telefax 03 334 02 55

Estimado Sr(a

Barcelona, Febrero 11 de 2005

Como parte de una investigacion doctoral que se realiza en el Departamento de
ingenieria de proyectos de la Universidad Politécnica de Catalufia, es requerida informacion
concemiente a la percepcién visual que los usuarios de sillas de ruedas de bipedestacion tienen
sobre estos objetos. En base a ello, se ha recurrido a la agrupacion:

Confe ién Coordi Estatal de Minusvlidos Fisicos de Espafia (COCEMFE)
C/Rios Rosas, 54, bajo, derecha. (28003), Madrid
Esta organizacion nos ha proporcionado sus datos personales, por lo que acudimos a
usted, solicitando nos auxilie a cumplimentar la encuesta que se anexa, que tiene por objetivo
recopilar informacién de las necesidades (objetivas y subjetivas) que usted posee hacia estas
ayudas técnicas. Esta informacion sera la base de formulacién de una metodologia técnica para
la creacién de productos mas adecuados a las necesidades del usuario.

Ademas de la encuesta usted encontrard un cuadernillo de instrucciones; el
cumplimentar el cuestionario se hace directamente en el ordenador, lo cual tomara solo unos
minutos de su tiempo, su opinién serd de gran ayuda a esta investigacién. Los datos que
proporcione, asi como su informacion personal seran tratados anénimamente.

Agradecidos de antemano, reciba un cordial saludo.

Atentamente UNIVEREITAT POLITECNICA DE CATALUNYA
W )
f <zV

Jaime Alfonso,Leon Duarte Dr. Juan de Dies Masarnau Brasé
orgéndo ¥ ~Director de Tesis

Carta de presentacion de la encuesta via correo electronico.
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GLOSARIO DE TERMINOS DEL DIFERENCIAL SEMANTICO.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.
21.

260

ELEGANTE. Dotada de gracia, nobleza y sencillez. Dicho de una cosa o de
un lugar: Que revela distincién, refinamiento y buen gusto. SINONIMOS:
Distinguida, Refinada, Aristdcrata.

VULGAR. Perteneciente o relativo al vulgo. Que no tiene especialidad
particular en su linea. SINONIMOS: Sin categoria, Sin distincién.

TRADICIONAL. Que sigue las ideas, normas o costumbres del pasado.
SINONIMOS: Antigua, Clasica, Habitual, usual, cotidiana.

MODERNA. Que en cualquier tiempo se ha considerado contrapuesto a lo
clasico o tradicional. SINONIMOS: Original, Nueva.

ACTIVA. Que denota accidon en sentido gramatical. SINONIMOS: Dinamica,
Enérgica, Vivaz.

PASIVA. SINONIMOS: Inactiva, Lenta, Apagada.

SOFISTICADA. Dicho de un sistema o de un mecanismo: Técnicamente
complejo o avanzado. SINONIMOS:

ORDINARIA. Que no tiene grado o distincion en su linea. Comun, regular y
gue sucede habitualmente. SINONIMOS:

ESTETICA. Armonia y apariencia agradable a la vista, que tiene alguien o
algo desde el punto de vista de la belleza. SINONIMOS: Artistico,
Decorativo, Ornamentado.

ANTJESTETICA. Contrario a la estética. Fea, mal compuesta, de mal gusto.
SINONIMOS: Desagradable, Deslucida, Repulsiva.

DISCRETA. Moderado, sin exceso. SINONIMOS: Sobria, Austera,
Inadvertida.

LLAMATIVA. Que llama la atencién exageradamente. SINONIMOS: Original,
Excéntrica, Rara.

SIMPLE. Sencillo, sin, complicaciones ni dificultades. Desabrido, falto de
sazon y de sabor. SINONIMOS: Sencilla, Escueta,

COMPLEJA. Enmarafiado, de dificil comprension. Compuesto de gran
nimero de piezas. SINONIMOS: Complicada, Confusa, Enmarafada,
Engorrosa.

BURDA. Tosca, basta, rustica, aspera. Poco refinada. SINONIMOS:
DELICADA. Fina, Primorosa, suave, tierna. SINONIMOS:
RELAJANTE. SINONIMOS: Calmante, Tranquilizante,
ESTRESANTE. SINONIMOS: Tensionante,

SEGURA. Libre y exento de todo peligro, dafio o riesgo. Firme, constante y
gue no estéa en peligro de fallar. SINONIMOS: Protectora,

INSEGURA. Falta de seguridad.
COMODA. SINONIMOS:




22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

30.

31.
32.
33.
34.

35.

36.

37.

38.
39.
40.

INCOMODA. Que carece de comodidad. SINONIMOS:

CALIDA. SINONIMOS:

FRIA. SINONIMOS:

VOLUMINOSA. Corpulencia. SINONIMOS:

LIGERA. Que pesa poco, agil, veloz. SINONIMOS:

AGRADABLE. Que produce complacencia o agrado. SINONIMOS:
DESAGRADABLE. Que desagrada o disgusta. SINONIMOS:

ATEMPORAL. Que est4 fuera del tiempo o lo trasciende. Que no “pasa de
moda”. SINONIMOS:

EFIMERA. Pasajera, de corta duracion. Que si “pasa de moda’.
SINONIMOS:

LIMPIA. Despojada de lo superfluo, accesorio o indtil. SINONIMOS:
SUCIA. SINONIMOS:
MASCULINA. SINONIMOS:

FEMENINA. Propio de mujeres, que posee los rasgos propios de la
feminidad. SINONIMOS:

BUENA CALIDAD. Propiedad o conjunto de propiedades inherentes a algo,
gue permiten juzgar su valor como ALTO. SINONIMOS:

MALA CALIDAD. Propiedad o conjunto de propiedades inherentes a algo,
gque permiten juzgar su valor como BAJO. SINONIMOS:

ALEGRE. De aspecto o circunstancias capaces de infundir alegria.
SINONIMOS:

TRISTE. Que denota pesadumbre o melancolia. SINONIMOS:
BONITA. Agraciada de cierta proporcion y belleza. SINONIMOS:

FEA. Desprovista de belleza y hermosura, que causa desagrado o aversion,
de aspecto malo o desfavorable. SINONIMOS:
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 B9 B10 B1l B12 B13 B14 B15 B16 B17 B18 B19 B20

B1 1,000 | -,589 ,320 ,495 ,543 | -,110 | -,213 | -,424 ,207 467 ,331 ,257 | -,020 ,381 ,209 ,368 | -,308 ,145 AT4 ,589

B2 -589 | 1,000 | -,138 | -,353 | -,461 ,229 ,212 232 | -,052 | -,298 | -,108 | -,175 ,157 | -,355 | -,040 | -,310 ,184 ,024 | -,456 | -,388

B3 ,320 | -,138 | 1,000 ,175 274 | -,235 ,235 | -,181 ,142 247 ,133 ,105 ,203 434 ,066 ,120 | -,103 ,196 224 ,245

B4 ,495 | -,353 ,175 | 1,000 391 | -,036 | -,132 | -,456 ,195 423 ,398 ,263 ,119 ,235 ,087 ,345 | -,248 ,297 ,156 ,318

B5 ,543 | -,461 ,274 | 1,391 | 1,000 | -,132 | -,056 | -,367 ,023 ,237 ,262 ,245 | -,008 347 ,167 232 | -,111 ,285 ,340 ,635

B6 -,110 ,229 | -,235 | -,036 | -,132 | 1,000 ,151 | -,061 ,102 ,153 | -,170 ,048 | -,288 ,040 ,108 | -,112 ,031 | -,030 | -,095 | -,139

B7 -,213 ,212 ,235 | -,132 | -,056 ,151 | 1,000 ,045 ,251 ,199 ,075 | -,036 ,261 ,073 ,020 | -,040 | -,019 | -,023 | -,052 | -,099

B8 -,424 232 | -,181 | -,456 | -,367 | -,061 ,045 | 1,000 | -,170 | -,325 | -,344 | -,361 123 | -,263 | -,140 | -,147 439 | -,109 | -,407 | -477

B9 ,207 | -,052 ,142 ,195 ,023 ,102 ,251 | -,170 | 1,000 ,130 467 ,346 ,166 ,227 | -,081 ,366 | -,340 ,220 ,339 ,214

Correlation B10 467 | -,298 247 423 ,237 ,153 , 199 | -,325 ,130 | 1,000 ,284 ,053 ,009 ,281 ,310 ,258 | -,097 ,133 ,210 ,223

B1l1 ,331 | -,108 ,133 ,398 ,262 | -,170 ,075 | -,344 467 ,284 | 1,000 ,287 ,335 ,236 | -,047 453 | -,248 417 ,380 ,294

B12 ,257 | -,175 , 105 | 1,263 ,245 ,048 | -,036 | -,361 ,346 ,053 ,287 | 1,000 ,106 ,295 | -,227 ,203 | -,088 ,180 ,299 ,050

B13 | -,020 ,157 ,203 , 119 | -,008 | -,288 ,261 ,123 ,166 ,009 ,335 ,106 | 1,000 | -,046 | -,261 | -,021 121 446 | -,105 | -,169

B14 ,381 | -,355 434 | 235 ,347 ,040 ,073 | -,263 227 ,281 ,236 ,295 | -,046 | 1,000 172 ,166 | -,110 ,206 ,550 ,382

B15 ,209 | -,040 ,066 ,087 ,167 ,108 ,020 | -,140 | -,081 ,310 | -,047 | -,227 | -,261 ,172 | 1,000 ,181 ,035 | -,028 ,080 ,185

B16 ,368 | -,310 ,120 ,345 232 | -,112 | -,040 | -,147 ,366 ,258 ,453 ,203 | -,021 ,166 ,181 | 1,000 | -,235 ,024 ,386 ,142

B17 | -,308 ,184 | -,103 | -,248 | -,111 ,031 | -,019 439 | -,340 | -,097 | -,248 | -,088 , 121 | -,110 ,035 | -,235 | 1,000 | -,099 | -,408 | -,473

B18 ,145 ,024 | ,196 ,297 ,285 | -,030 | -,023 | -,109 ,220 ,133 417 ,180 446 ,206 | -,028 ,024 | -,099 | 1,000 ,084 | 301

B19 474 | -,456 ,224 ,156 ,340 | -,095 | -,052 | -,407 ,339 ,210 ,380 ,299 | -,105 ,550 ,080 ,386 | -,408 ,084 | 1,000 ,529

B20 ,589 | -,388 ,245 | 318 ,635 | -,139 | -,099 | -,477 214 | 223 ,294 ,050 | -,169 ,382 ,185 142 | -,473 ,301 ,529 | 1,000

a. Determinant=,013
KMO and Bartlett's Test
Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling

Adequacy. 0,774
Bartlett's Test of Approx. Chi-Square 827,869
Sphericity df 190
Sig. ,000
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Communalities

Total Variance Explained

Initial Extraction
Bl 1,000 ,718
B2 1,000 ,691
B3 1,000 ,655
B4 1,000 ,687
B5 1,000 ,639
B6 1,000 ,803
B7 1,000 , 705
B8 1,000 ,612
B9 1,000 , 706
B10 1,000 ,699
B11l 1,000 ,709
B12 1,000 , 795
B13 1,000 , 794
B14 1,000 711
B15 1,000 ,639
B16 1,000 771
B17 1,000 ,759
B18 1,000 ,696
B19 1,000 ,730
B20 1,000 ,846

Initial Eigenvalues

Extraction Sums of Squared Loadings

Extraction Method: Principal Component Analysis.

Component Total % of Cumulative Total % of Cumulative
Variance % Variance %
1 5,415 27,075 27,075 5,415 27,075 27,075
2 2,982 14,911 41,986 2,982 14,911 41,986
3 1,807 9,035 51,021 1,807 9,035 51,021
4 1,735 8,677 59,698 1,735 8,677 59,698
5 1,482 7,409 67,107 1,482 7,409 67,107
6 1,602 8,012 75,119 1,602 8,012 75,119
7 1,143 5,713 80,832 1,143 5,713 80,832
8 0,829 4,145 84,977
9 0,657 3,286 88,263
10 0,391 1,956 90,219
11 0,356 0,928 91,147
12 0,316 0,678 91,825
13 0,310 1,548 93,373
14 0,280 0,552 93,925
15 0,246 0,481 94,406
16 0,189 0,445 94,851
17 0,148 0,438 95,289
18 0,126 1,229 96,518
19 0,083 2,914 99,432
20 0,014 0,568 100

Extraction Method: Principal Component Analysis.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Component Matrix(a)

Component
1 2 3 4 5 6 7
B20 721 -,242 -,111 ,013 -,163 -,343 -,334
B15 ,183 -,429 ,313 478 ,160 ,141 -,223
B2 -,590 ,370 ,294 ,042 ,070 -,260 -,215
B11l ,597 ,495 ,012 -,132 ,201 ,145 -,168
B18 ,360 ,508 -,197 ,197 ,225 -,412 -,102
B7 -,044 429 ,523 ,358 -,327 ,057 -,089
B16 ,515 ,049 111 -,183 ,157 ,654 -,066
B9 434 472 ,395 -,321 -,118 ,135 -,062
B13 ,031 , 799 -,298 ,240 ,069 ,046 -,037
B19 ,699 -,110 ,078 -,248 -,392 ,085 ,027
B8 -,635 ,123 -,181 ,152 -,140 ,342 ,039
Bl , 791 -,223 -,135 ,077 ,099 ,086 ,043
B4 ,630 ,065 -,073 ,058 ,524 -,007 ,045
B3 422 ,201 -,068 478 -,448 ,017 ,046
B10 ,512 -,057 ,344 442 ,297 ,173 ,050
B5 ,660 -,164 -,278 ,225 ,026 -,203 ,080
B6 -,130 -,123 , 726 -,032 ,250 -,325 275
B14 ,598 -,033 ,130 ,213 -,389 -,080 ,365
B17 -,482 ,034 -,186 424 ,145 ,160 ,514
B12 ,418 ,286 ,026 -,364 ,031 -,118 ,625

7 components extracted.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Correlation Matrix(a)

| C1l Cc2 C3 C4 C4 C6 Cc7 Cc8 c9 C10 Cl1 C12 C13 Cl4 C15 C16 C17 C18 C19 Cc20

C1l 1,000 | -,198 ,409 ,514 ,536 | -,043 ,145 | -,313 ,197 ,163 ,195 460 | -,128 ,340 457 ,366 | -,042 ,362 ,359 497

Cc2 -,198 | 1,000 , 140 | -,231 | -,246 ,351 ,021 432 | -,099 | -,336 | -,189 | -,227 ,054 | -210 | -,153 | -,319 | -,131 | -,437 | -,100 | -,203

C3 409 | -,140 ,000 ,439 ,661 ,430 ,216 | -,457 ,199 ,135 ,079 ,212 | -,398 ,319 ,235 ,326 | -,130 314 470 ,535

C4 ,514 | -,231 ,439 | 1,000 ,468 ,056 | -,138 | -,333 ,136 ,065 ,124 A27 | -,224 ,375 ,362 ,405 ,017 ,504 ,206 413

C5 ,536 | -,246 ,661 ,468 | 1,000 ,349 , 134 | -,415 ,255 ,098 174 325 | -,215 ,381 ,305 ,594 ,012 ,308 ,295 573

C6 -,043 ,351 ,430 ,056 ,349 | 1,000 ,352 ,084 ,264 | -,028 | -,082 ,028 | -,265 ,075 ,182 ,118 | -,191 | -,023 ,134 271

C7 ,145 ,021 ,216 | -,138 ,134 ,352 | 1,000 | -,167 ,294 ,168 ,088 ,197 | -,114 ,213 227 ,166 ,113 ,048 ,382 ,248

C8 -,313 432 457 | -,333 | -,415 ,084 | -,167 | 1,000 | -,152 | -,166 | -,114 | -,162 212 | -,332 | -,045 | -,282 ,007 | -,283 | -,263 | -,342

C9 ,197 | -,099 ,199 ,136 ,255 ,264 ,294 | -,152 | 1,000 ,333 ,068 ,146 | -,073 ,228 ,019 ,301 ,005 ,451 ,149 221

Correlation C10 ,163 | -,336 ,135 ,065 ,098 | -,028 , 168 | -,166 ,333 | 1,000 ,232 ,119 | -,046 ,264 ,043 457 ,197 ,487 | -,086 ,265

Cl1 ,195 | -,189 ,079 ,124 174 | -,082 ,088 | -,114 ,068 ,232 | 1,000 ,119 ,076 ,256 | -,068 ,343 ,157 ,288 ,084 247

C12 460 | -,227 ,212 427 ,325 ,028 ,197 | -,162 ,146 ,119 ,119 | 1,000 | -,058 ,409 ,454 211 | -,042 ,326 ,531 ,536

C13] -,128 ,054 398 | -,224 | -,215 | -,265 | -,114 ,212 | -,073 | -,046 ,076 | -,058 | 1,000 ,014 | -374 | -,228 172 | -,180 | -,203 | -,356

Cl4 ,340 | -,210 ,319 ,375 ,381 ,075 ,213 | -,332 ,228 ,264 ,256 ,409 ,014 | 1,000 ,225 453 | -,077 ,383 ,303 ,469

C15 ,457 | -,153 ,235 ,362 ,305 ,182 ,227 | -,045 ,019 ,043 | -,068 454 | -374 ,225 | 1,000 ,188 | -,152 172 ,509 ,362

C16 ,366 | -,319 ,326 ,405 ,594 ,118 , 166 | -,282 ,301 457 ,343 211 | -,228 453 ,188 | 1,000 ,220 ,508 ,005 ,456

C1l7 ] -,042 | -,131 ,130 ,017 ,012 | -,191 ,113 ,007 ,005 ,197 ,157 | -,042 172 | -,077 | -,152 ,220 | 1,000 144 | -275 | -,129

C18 ,362 | -,437 314 ,504 ,308 | -,023 ,048 | -,283 451 487 ,288 ,326 | -,180 ,383 172 ,508 ,144 | 1,000 ,071 ,458

C19 ,359 | -,100 470 ,206 ,295 ,134 ,382 | -,263 ,149 | -,086 ,084 ,531 | -,203 ,303 ,509 ,005 | -,275 ,071 | 1,000 457

C20 497 | -,203 ,535 ,413 ,573 271 ,248 | -,342 221 ,265 247 ,536 | -,356 ,469 ,362 456 | -,129 ,458 ,457 | 1,000

a. Determinant=,025
KMO and Bartlett's Test
Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling

Adequacy. 0,808
Bartlett's Test of Approx. Chi-Square 931,976
Sphericity df 190
Sig. ,000
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Communalities

Total Variance Explained

Initial Eigenvalues

Extraction Sums of Squared Loadings

Initial Extraction
C1 1,000 ,596
Cc2 1,000 734
C3 1,000 , 781
Cc4 1,000 734
C5 1,000 779
C6 1,000 ,831
Cc7 1,000 ,855
C8 1,000 ,808
Cco 1,000 ,669
C10 1,000 ,676
Cil1 1,000 487
Ci12 1,000 , 728
C13 1,000 , 734
Cl14 1,000 ,602
C15 1,000 ,803
C16 1,000 ,733
C17 1,000 772
C18 1,000 , 764
C19 1,000 ,810
C20 1,000 ,655

Extraction Method: Principal Component Analysis.

% of Cumulative % of Cumulative
Component | Total Variance % Total Variance %

1 7,075 35,373 35,373 7,075 35,373 35,373
2 2,202 11,011 46,384 2,202 11,011 46,384
3 2,486 12,431 58,815 2,486 12,431 58,815
4 1,387 6,936 65,751 1,387 6,936 65,751
5 1,320 6,602 72,353 1,320 6,602 72,353
6 1,296 6,481 78,834 1,296 6,481 78,834
7 1,026 5,129 83,963 1,026 5,129 83,963
8 0,769 3,843 87,806
9 0,652 0,761 88,567

10 0,578 -0,891 87,676

11 0,466 1,828 89,504

12 0,346 0,728 90,232

13 0,304 1,372 91,604

14 0,277 1,883 93,487

15 0,257 1,687 95,174

16 0,255 1,382 96,556

17 0,249 1,243 97,799

18 0,210 1,052 98,851

19 0,130 0,65 99,501

20 0,100 0,499 100

Extraction Method: Principal Component Analysis.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Component Matrix(a)

Component
1 2 3 4 5 6 7
C1 ,685 ,026 -,286 ,052 , 179 ,052 ,083
C2 -,411 ,494 315 ,028 432 ,186 -,029
C3 ,694 ,293 ,159 -,333 -,182 ,209 ,021
C4 ,648 -,053 -,320 -,323 322 -,015 -,037
C5 , 748 ,088 ,089 -,287 ,092 ,301 ,148
C6 ,241 547 ,641 -,122 ,210 ,062 -,012
C7 325 227 AT72 ,551 -,291 ,006 ,293
Ccs8 -,537 , 136 , 119 221 ,620 -,232 ,016
C9 ,409 -,123 ,502 , 161 -,012 -,186 -,417
Ci10 ,380 -,529 326 , 151 -,073 -,327 -,102
C11 ,303 -,403 ,050 ,209 , 118 ,405 ,094
C12 ,603 ,123 -,352 424 , 196 -,078 -,030
C13 -,372 -,341 -,118 421 ,186 ,465 -,192
Ci4 ,625 -,116 -,028 227 ,078 ,263 -,268
Ci15 ,512 ,401 -,276 , 170 ,155 -,430 ,255
Ci16 ,662 -,380 ,250 -,157 ,187 ,012 , 170
C17 -,032 -,551 , 167 ,095 , 106 ,016 ,648
C18 ,645 -,449 ,061 -,058 , 105 -,279 -,223
C19 ,530 ,510 -,228 ,388 -,247 ,070 -,013
C20 ,793 ,138 ,020 ,030 ,055 ,035 -,039

7 components extracted.

Correlation Matrix(a)
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 P10 P11 P12 P13 P14 P15 P16 P17 P17 P19 | P120

P1 1,000 | -,231 ,401 ,643 , 799 124 | -,296 | -,203 ,210 ,279 ,407 ,546 | -,088 444 ,109 384 | -,173 ,541 ,499 ,609

P2 -,231 | 1,000 | -,142 | -,267 | -,219 ,138 ,115 ,027 | -,118 | -,153 | -,210 | -,058 ,008 | -,280 ,094 | -,105 ,017 | -,096 | -,281 | -,116

P3 401 | -,142 | 1,000 ,597 ,331 312 | -,252 | -,406 ,072 ,225 ,493 ,313 ,079 372 ,142 ,233 | -,142 449 ,401 445

P4 ,643 | -,267 ,597 | 1,000 ,508 | -,028 | -,395 | -,356 ,036 ,090 ,343 ,430 ,000 ,401 ,210 ,335 | -,163 ,551 433 434

P5 , 799 | -,219 ,331 ,508 | 1,000 ,310 | -,100 | -,300 ,369 ,402 ,355 ,547 | -,149 ,570 ,196 ,308 | -,276 470 437 ,694

P6 ,124 ,138 ,312 | -,028 ,310 | 1,000 247 | -,206 ,073 | -,033 ,106 ,134 | -,193 ,154 ,209 ,089 | -,177 ,017 ,013 ,239

P7 -,296 ,115 | -,252 | -,395 | -,100 ,247 | 1,000 ,276 | -,036 | -,316 | -,361 | -,183 | -,003 | -,166 | -,199 | -,115 ,005 | -,065 | -,236 | -,126

P8 -,203 ,027 | -,406 | -,356 | -,300 | -,206 ,276 | 1,000 | -,054 | -,146 | -,151 | -,045 251 | -,413 | -,309 | -,267 117 | -,106 | -,115 | -,336

P9 ,210 | -,118 ,072 ,036 ,369 ,073 | -,036 | -,054 | 1,000 ,300 464 374 | -,158 ,252 ,157 ,193 ,193 ,251 ,289 ,159

Correlation P10 ,279 | -,153 ,225 ,090 402 | -,033 | -,316 | -,146 ,300 | 1,000 ,541 ,098 ,093 ,298 ,145 ,278 ,044 ,356 ,195 ,287

P11 ,407 | -,210 ,493 ,343 ,355 ,106 | -,361 | -,151 464 ,541 | 1,000 ,259 ,212 ,280 ,232 257 ,197 ,469 418 ,312

P12 ,546 | -,058 ,313 ,430 ,547 134 | -,183 | -,045 374 ,098 ,259 | 1,000 | -,138 ,559 ,043 ,259 | -,107 438 431 ,384

P13 | -,088 ,008 ,079 ,000 | -,149 | -,193 | -,003 ,251 | -,158 ,093 ,212 | -,138 | 1,000 | -,045 | -,207 | -,284 | -,046 ,029 | -,222 | -,288

P14 444 | -,280 372 ,401 ,570 ,154 | -,166 | -,413 ,252 ,298 ,280 ,559 | -,045 | 1,000 ,070 323 | -,126 ,443 ,333 ,593

P15 ,109 ,094 | 142 ,210 ,196 ,209 | -,199 | -,309 ,157 ,145 ,232 ,043 | -,207 ,070 | 1,000 ,346 | -,003 ,079 ,176 ,282

P16 ,384 | -,105 ,233 ,335 ,308 ,089 | -,115 | -,267 ,193 278 ,257 ,259 | -,284 | ,323 ,346 | 1,000 ,021 ,579 224 | ,349

P17 | -,173 ,017 | -,142 | -,163 | -,276 | -,177 ,005 117 ,193 ,044 ,197 | -,107 | -,046 | -,126 | -,003 ,021 | 1,000 ,033 | -,062 | -,300

P18 ,541 | -,096 ,449 ,551 470 ,017 | -,065 | -,106 ,251 ,356 ,469 ,438 ,029 443 ,079 ,579 ,033 | 1,000 487 ,438

P19 499 | -,281 ,401 ,433 437 ,013 | -,236 | -,115 ,289 ,195 ,418 431 | -,222 ,333 ,176 224 | -,062 ,487 | 1,000 ,530

P20 ,609 | -,116 445 | 434 ,694 239 | -,126 | -,336 ,159 ,287 ,312 ,384 | -,288 ,593 ,282 ,349 | -,300 438 ,530 | 1,000

a. Determinant=,018
KMO and Bartlett's Test
Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling

Adequacy. 0,758
Bartlett's Test of Approx. Chi-Square 1080,439
Sphericity df 190
Sig. ,000
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Communalities

Total Variance Explained

Initial Extraction
P1 1,000 ,718
P2 1,000 ,513
P3 1,000 ,746
P4 1,000 ,822
P5 1,000 ,822
P6 1,000 779
P7 1,000 , 740
P8 1,000 ,664
P9 1,000 ,754
P10 1,000 792
P11 1,000 ,853
P12 1,000 ,678
P13 1,000 ,824
P14 1,000 ,593
P15 1,000 ,598
P16 1,000 ,833
P17 1,000 ,629
P18 1,000 ,876
P19 1,000 ,624
P20 1,000 ,708

Initial Eigenvalues

Extraction Sums of Squared Loadings

Extraction Method: Principal Component Analysis.

% of Cumulative % of Cumulative
Component | Total Variance % Total Variance %

1 7,273 36,363 36,363 7,273 36,363 36,363
2 2,315 11,573 47,936 2,315 11,573 47,936
3 1,994 9,971 57,907 1,994 9,971 57,907
4 1,496 7,480 65,387 1,496 7,480 65,387
S 1,458 7,290 72,677 1,458 7,290 72,677
6 1,275 6,374 79,051 1,275 6,374 79,051
7 1,155 5,773 84,824 1,155 5,773 84,824
8 0,933 1,666 86,490
9 0,855 1,273 87,763

10 0,810 0,350 88,113

11 0,745 1,007 89,120

12 0,652 2,758 91,878

13 0,507 1,533 93,411

14 0,459 1,593 95,004

15 0,403 1,515 96,519

16 0,321 1,106 97,625

17 0,284 0,920 98,545

18 0,224 0,619 99,164

19 0,120 0,502 99,666

20 0,067 0,334 100

Extraction Method: Principal Component Analysis.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Component Matrix(a)

Component
1 2 3 4 5 6 7
P1 ,802 -,020 -,220 ,127 -,083 ,040 ,001
P2 -,288 -,275 ,255 -,083 ,297 ,418 ,134
P3 ,643 -,014 -,182 -,324 ,325 ,190 ,230
P4 ,716 ,027 -,348 -,268 -,180 ,262 ,119
P5 ,807 -,197 -,069 ,248 ,099 -,217 -,091
P6 ,216 -577 ,227 ,082 ,556 -,012 ,181
P7 -,361 -,347 ,062 ,567 272 ,201 -,223
P8 -,432 ,331 -,157 ,552 ,019 ,188 ,057
P9 ,399 ,257 ,495 417 ,057 -,238 ,221
P10 ,468 422 ,245 -,086 ,255 -,317 -,402
P11 ,615 ,525 ,218 -,100 ,338 -,030 ,161
P12 ,634 -,050 -,117 ,395 -,086 ,102 ,293
P13 -,163 ,503 -,449 -,108 ,559 ,094 -,093
P14 ,696 -,095 -,116 ,119 ,026 -,200 -,174
P15 ,316 -,205 ,530 -,408 -,026 ,051 ,073
P16 ,547 -,057 ,346 -,050 -,215 ,378 -,468
P17 -,157 ,497 ,506 ,078 -,141 ,223 ,156
P18 ,706 ,207 -,017 ,175 ,037 ,495 -,240
P19 ,660 ,091 -,040 ,143 -,244 ,018 ,313
P20 ,759 -,327 -,035 ,045 -,007 -,112 -,098

7 components extracted.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Correlation Matrix(a)

V1 V2 V3 V4 V5 V6 V7 V8 V9 V10 V11 V12 V13 V14 V15 V16 V17 V18 V19 V20

V1 1,000 | -,026 ,292 ,164 ,579 ,071 ,126 ,190 AT71 AT2 AT2 321 | -,127 ,199 ,326 | -,087 ,264 ,195 ,246 ,270

V2 -,026 | 1,000 | -,459 | -,202 | -,191 ,340 ,044 ,133 ,218 ,149 ,126 ,199 ,278 ,085 ,055 | -,113 , 146 | -,186 | -,121 | -,023

V3 ,292 | -,459 | 1,000 ,353 ,360 | -,302 | -,059 | -,032 ,350 ,187 ,166 314 | -,061 ,286 ,136 , 150 | -,078 ,167 277 ,148

V4 ,164 | -,202 ,353 | 1,000 ,200 ,143 | -,151 | -,015 ,142 ,216 ,178 ,285 | -,187 ,144 ,160 | -,039 | -,092 ,323 ,226 ,157

V5 ,579 | -,191 ,360 ,200 | 1,000 | -,103 ,242 | -,076 ,291 ,253 ,273 ,318 | -,103 ,273 ,363 ,225 ,180 371 ,380 434

V6 ,071 ,340 | -,302 ,143 | -,103 | 1,000 121 ,118 ,158 ,259 ,071 ,108 ,001 ,094 | -,010 | -,116 ,001 ,002 | -,080 ,004

V7 ,126 ,044 | -,059 | -,151 ,242 ,121 | 1,000 ,116 | -,065 | -,174 | -,138 | -,048 | -,122 ,025 ,133 | -,075 | -,069 | -,111 ,183 ,173

V8 ,190 ,133 | -,032 | -,015 | -,076 ,118 ,116 | 1,000 ,013 ,146 | -,001 | -,036 ,102 | -,088 | -,027 | -,297 211 | -,189 | -,125 | -,160

V9 471 ,218 ,350 | ,142 ,291 ,158 | -,065 ,013 | 1,000 , 741 ,625 ,570 ,030 ,630 ,276 ,229 | -,024 497 ,353 447

Correlation V10 472 ,149 ,187 ,216 ,253 259 | -,174 ,146 ,741 | 1,000 ,664 ,453 ,050 ,533 337 ,276 ,058 497 ,232 ,391

V11 472 ,126 ,166 ,178 273 ,071 | -,138 | -,001 ,625 ,664 | 1,000 ,278 ,167 ,436 413 ,080 ,229 ,505 227 ,288

V12 321 ,199 314 ,285 ,318 ,108 | -,048 | -,036 ,570 ,453 ,278 | 1,000 | -,119 ,583 ,303 ,282 ,048 274 ,490 ,393

V13| -,127 278 | -,061 | -,187 | -,103 ,001 | -,122 ,102 ,030 ,050 ,167 | -,119 | 1,000 | -,029 | -,086 | -,237 ,021 | -,144 | -363 | -,222

V14 ,199 ,085 ,286 ,144 ,273 ,094 | ,025 | -,088 ,630 ,533 ,436 ,583 | -,029 | 1,000 ,283 472 | -116 ,603 574 | 418

V15 ,326 ,055 ,136 ,160 ,363 | -,010 ,133 | -,027 ,276 ,337 ,413 ,303 | -,086 ,283 | 1,000 ,183 ,113 ,302 ,258 ,226

V16| -,087 | -,113 ,150 | -,039 ,225 | -,116 | -,075 | -,297 ,229 ,276 ,080 ,282 | -,237 AT2 ,183 | 1,000 | -,227 ,492 ,486 ,407

V17 ,264 , 146 | -,078 | -,092 ,180 ,001 | -,069 ,211 | -,024 | ,058 ,229 ,048 ,021 | -,116 ,113 | -,227 | 1,000 ,003 | -,013 ,008

V18 ,195 | -,186 , 167 ,323 371 ,002 | -,111 | -,189 497 497 ,505 274 | -,144 ,603 ,302 492 ,003 | 1,000 ,409 ,544

V19 246 | -,121 277 ,226 ,380 | -,080 ,183 | -,125 ,353 ,232 ,227 490 | -,363 ,574 ,258 486 | -,013 ,409 | 1,000 ,644

V20 ,270 | -,023 ,148 ,157 434 ,004 , 173 | -,160 447 ,391 ,288 393 | -,222 ,418 ,226 407 ,008 ,544 ,644 | 1,000

a. Determinant=,024
KMO and Bartlett's Test
Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling

Adequacy. 0,745
Bartlett's Test of Approx. Chi-Square 984,823
Sphericity df 190
Sig. ,000
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Communalities

Total Variance Explained

Initial Extraction
vertranl 1,000 734
vertran2 1,000 ,759
vertran3 1,000 ,843
vertran4 1,000 ,765
vertran5 1,000 ,701
vertran6 1,000 ,780
vertran7 1,000 ,866
vertran8 1,000 ,498
vertran9 1,000 ,803
vertran10 1,000 774
vertranll 1,000 ,790
vertran12 1,000 ,735
vertran13 1,000 716
vertranl4 1,000 ,753
vertran15 1,000 ,436
vertran16 1,000 712
vertranl7 1,000 ,832
vertranl18 1,000 772
vertran19 1,000 767
vertran20 1,000 ,633

Initial Eigenvalues

Extraction Sums of Squared Loadings

Extraction Method: Principal Component Analysis.

% of Cumulative % of Cumulative
Component | Total Variance % Total Variance %

1 6,402 32,008 32,008 6,402 32,008 32,008
2 2,801 14,007 46,015 2,801 14,007 46,015
3 2,012 10,061 56,076 2,012 10,061 56,076
4 1,781 8,905 64,981 1,781 8,905 64,981
5 1,451 7,254 72,235 1,451 7,254 72,235
6 1,079 5,393 77,628 1,079 5,393 77,628
7 1,043 5,217 82,845 1,043 5,217 82,845
8 0,357 1,786 84,631
9 0,363 1,815 86,446

10 0,294 1,471 87,917

11 0,291 1,457 89,374

12 0,289 1,445 90,819

13 0,251 1,256 92,075

14 0,245 1,223 93,298

15 0,235 1,176 94,474

16 0,229 1,147 95,621

17 0,211 1,054 96,675

18 0,200 0,999 97,674

19 0,188 0,938 98,612

20 0,278 1,388 100

Extraction Method: Principal Component Analysis.
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ANEXO 7. RESULTADOS DEL ANALISIS FACTORIAL.

Component Matrix(a)

Component
1 2 3 4 5 6 7
vertranl 557 ,293 572 ,091 ,007 ,015 ,036
vertran2 -,029 ,675 -,405 ,318 -,052 ,081 -,167
vertran3 437 -,331 ,406 -,421 127 423 -,071
vertran4 ,359 -,130 ,206 -,306 ,640 -,252 ,098
vertrans ,592 -,141 479 191 -,193 ,022 ,166
vertrané ,059 ,480 -,260 ,284 ,549 -,218 ,223
vertran7 ,012 -,067 ,227 ,758 ,035 ,313 ,368
vertran8 -,093 465 ,341 ,093 227 211 -,229
vertran9 ,785 ,318 -,142 -,129 ,034 ,220 -,010
vertran10 ,735 416 -,120 -,195 ,063 -,038 ,056
vertranll ,654 426 ,046 -,258 -,231 -,160 ,183
vertran12 ,680 ,089 -,102 ,064 ,213 221 -394
vertran13 -,182 476 -,129 -,339 -,335 ,385 ,252
vertranl4 ,763 -,009 -,341 ,002 ,007 ,228 -,044
vertranl5 ,507 ,105 ,180 ,137 -,185 -,134 ,255
vertran16 486 -,460 -,457 ,064 -,212 -,019 -,079
vertranl7 ,048 ,385 425 ,103 -,340 -,416 -,449
vertran18 725 -,158 -,189 -,152 -,107 -,333 ,199
vertran19 677 -,369 -,047 ,322 ,037 ,042 -,251
vertran20 ,683 -,201 -,096 ,315 -,082 -,100 -,023

7 components extracted.
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ANEXO 8. PRUEBAS CON EL MODELO DE INFERENCIA DIFUSA.

Factor Prueba 1 Prueba 2 Prueba 3 Prueba 4 Prueba 5
Factor 1:
Importancia 6.0 8.0 5.0 3.0 5.4
Factibilidad técnica 8.0 8.5 3.0 5.5 3.5
Factor 2:
Importancia 9.0 5.0 2.4 7.0 4.0
Factibilidad técnica 4.0 6.7 7.0 9.0 10.0
Factor 3:
Importancia 7.0 8.0 3.8 4.0 7.5
Factibilidad técnica 3.5 7.5 6.0 8.5 8.5
Factor 4:
Importancia 4.0 8.0 5.0 3.0 6.8
Factibilidad técnica 6.0 5.0 7.0 5.0 4.6
Factor 5:
Importancia 8.0 35 6.0 7.0 8.0
Factibilidad técnica 9.5 3.0 8.3 6.5 9.5
Factor 6:
Importancia 7.5 8.8 3.7 9.0 9.0
Factibilidad técnica 6.0 7.0 6.0 7.0 6.5
Factor 7:
Importancia 8.3 8.1 8.1 6.5 6.5
Factibilidad técnica 9.0 7.0 5.0 7.0 7.3
Resultados:
Modelo:
Chairman 5.12 4.95 . 532 5.25 4.06
Prototipo . 874 4.71 5.01 4.03 4.22
Balder 541 5.14 5.60 6.87
Vertran 7.39 5.57 3.70 P7z5n | e
Factor Prueba 6 | Prueba 7 | Prueba 8 | Prueba 9 | Prueba 10 |
Factor 1:
Importancia 4.0 8.0 8.0 4.0 4.0
Factibilidad técnica 8.0 7.5 3.4 7.5 6.5
Factor 2:
Importancia 6.0 9.0 7.9 2.0 4.0
Factibilidad técnica 7.6 6.7 6.0 9.0 5.0
Factor 3:
Importancia 7.2 5.0 5.4 7.0 5.0
Factibilidad técnica 7.5 7.5 6.8 5.8 7.5
Factor 4:
Importancia 6.0 6.0 4.3 4.0 3.0
Factibilidad técnica 9.0 5.0 8.4 5.9 8.2
Factor 5:
Importancia 5.6 9.5 6.5 7.3 6.4
Factibilidad técnica 7.5 3.8 6.3 5.9 6.9
Factor 6:
Importancia 9.5 8.5 5.4 4.0 8.2
Factibilidad técnica 3.0 4.0 2.7 9.1 7.6
Factor 7:
Importancia 8.3 9.1 8.4 55 6.0
Factibilidad técnica 3.9 6.2 9.1 7.4 8.8
Resultados:
Modelo:
Chairman 5.81 5.27 5.27
Prototipo 5.69 6.91 5.21 5.16
Balder 5.23 715 4.97 5.05 4.80
Vertran 5.71 5.39 5.44 5.33
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

Factor Prueba 11 Prueba 12 Prueba 13 Prueba 14 Prueba 15
Factor 1:
Importancia 9.0 2.0 4.3 10 4.1
Factibilidad técnica 6.4 5.5 7.0 5.5 3.8
Factor 2:
Importancia 6.0 4.8 8.4 4.0 7.4
Factibilidad técnica 7.5 7.3 3.3 3.0 6.5
Factor 3:
Importancia 7.9 3.6 6.8 4.0 4.5
Factibilidad técnica 8.5 6.9 4.3 8.5 4.9
Factor 4:
Importancia 4.6 8.2 4.0 2.0 35
Factibilidad técnica 9.2 7.3 6.2 4.0 8.0
Factor 5:
Importancia 5.0 3.7 5.7 3.0 7.6
Factibilidad técnica 5.5 3.6 4.9 4.5 9.5
Factor 6:
Importancia 4.8 8.0 3.3 5.0 9.0
Factibilidad técnica 9.1 4.7 9.2 4.0 8.4
Factor 7:
Importancia 5.3 8.5 8.1 6.1 6.3
Factibilidad técnica 6.2 5.0 5.0 7.3 4.2
Resultados:
Modelo:
Chairman 5.00 4.80 3.31 4.00
Prototipo 3.95 4.84 5.20 4.42 . 7.03
Balder 4.61 4.97 5.23 3.33
Vertran 5.36 4.76 5.43
Factor Prueba 16 | Prueba 17 | Prueba 18 | Prueba 19 | Prueba 20
Factor 1:
Importancia 5.5 4.0 5.0 6.7 3.0
Factibilidad técnica 4.0 7.5 3.0 5.3 8.5
Factor 2:
Importancia 7.4 4.0 4.4 7.7 45
Factibilidad técnica 8.5 9.7 8.2 9.1 7.2
Factor 3:
Importancia 6.7 3.0 3.8 7.0 4.2
Factibilidad técnica 5.2 6.5 6.7 4.5 3.7
Factor 4:
Importancia 4.4 0.5 4.0 7.0 3.3
Factibilidad técnica 6.4 5.0 7.0 7.4 8.5
Factor 5:
Importancia 5.0 4.5 5.1 6.4 5.1
Factibilidad técnica 8.5 3.0 8.5 9.5 6.9
Factor 6:
Importancia 9.5 5.1 3.7 4.0 3.4
Factibilidad técnica 2.0 7.8 6.0 9.0 5.4
Factor 7:
Importancia 7.3 5.1 8.8 8.5 6.5
Factibilidad técnica 8.2 9.0 7.3 5.6 7.9
Resultados:
Modelo:
Chairman 5.60 3.33 4.97 4.63 4.83
Prototipo 4.90 G | e 5.42 - 814
Balder 5.34 4.88 5.14 5.04
Vertran 4.71 4.65 6.23 4.91
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Normativa especifica para sillas de ruedas.

Con el objetivo de disefiar y/o comercializar la silla de ruedas de bipedestacion en la Unidn

Europea se deben contemplar y cumplir una serie de pruebas para poder agregar una

certificaciéon CE.

Estas pruebas no eximen al disefiador o fabricante de ninguna responsabilidad, aun asi

aportan un nivel de garantia al usuario de adquirir un producto que ha superado unas

pruebas técnicas que permiten esperar un nivel minimo de desempefio del producto.

Las normas que afectan directamente al disefio son la EN 12183 (sillas de ruedas manuales),

EN 12184 (sillas de ruedas eléctricas) y las normas de la serie 1SO 7176. En la siguiente

tabla se enlistan los tipos de pruebas asi como la normativa especifica para cada una de

ellas.

Prueba

Normativa pertinente

Pruebas Generales

Andlisis de riesgos EN 1441

Informacién proporcionada por el fabricante EN 1041

Informacion general del disefio mecanico EN 12182 /EN 12183/ EN 12184
Dimensiones generales, masa y espacio de giro ISO 7176-5

Dimensiones del soporte general y de las ruedas ISO 7176-7

Pruebas Funcionales

Estabilidad estéatica ISO 7176-1

Estabilidad dinamica ISO 7176-2

Fuerza de empuje EN 12183/ EN 12184
Caracteristicas de rodado EN 12183

Efectividad de frenos de aparcamiento ISO 7176-3

Pruebas para sillas de bipedestacion 1ISO 7176-20

Prestaciones de motores eléctricos ISO 7176-6 / 1ISO 7176-3 / EN 12184
Medicion del ruido de los motores EN 12184

Determinacion de la autonomia de carga ISO 7176-9 / EN 12184
Capacidad para superar obstaculos ISO 7176-10
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METODOLOGIA PARA LA DETECCION DE REQUERIMIENTOS SUBJETIVOS EN EL DISENO DE PRODUCTO.

Prueba

Normativa pertinente

Pruebas mecanicas

Resistencia estéatica a impactos ISO 7176-8
Resistencia a fatiga por rodaje ISO 7176-8
Resistencia a fatiga pos caidas ISO 7176-8
Resistencia de las palancas de freno EN 12183/ EN 12184
Resistencia de las palancas de mando EN 12184

Otras pruebas especificas para sillas de ruedas eléctricas

Proteccién climética ISO 7176-9

Seguridad eléctrica
Compatibilidad electromagnética

EN 12184 /1SO 7176-14 / 1ISO 60601-1
EN 12184 /1SO 7176-21

Otras pruebas

Resistencia al fuego de tejidos 1ISO 7176-16
Pruebas de corrosion DIN 52210
Notas

Maniquies de pruebas ISO 7176-11
Friccién de las superficies de prueba ISO 7176-13
Preparacion de la silla y de maniqui ISO 7176-22
Preparacion del sistema eléctrico ISO 7176-22
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